Kompletni rada
pro vSechny
provozni

pozadavky

MillTec GRIP - Vytvari vlastni upinaci
sily na stdl stroje ve vy$i 30% jmenovité
sily systému. Kazdy pél ma nominalni
sila 615 daN na obrobku a 185 daN na
stll stroje. Mechanické upinaci prvky
pomahaji ziskat dokonalé a stabilni
upnuti.

MillTec Autoclamp - Jedna se o verzi

s dvojitym magnetickym sektorem,
schopnou zajistit vy33i vlastni upinaci
sily na stll stroje. Kazdy pol mize
vytvaret pfidrznou silu 615 daN k
obrobku i na stll stroje. PfFi
automatickém upnuti magnetické desky
ke stolu stroje je aktivni 80% spodni
magnetické sily. Zbyvajicich 20% této
opacné polarity je aktivovano pfi
DEMAG fazi jen pro zajisténi dokonalé
stability polohy magnetické desky, bez
pouziti mechanickych upinacich prvka.

MillTec Basic

Samoupinaci funkce magnetické
desky, neni v této verzik dispozici,

ale ve skuteCnosti je vlastni upinaci
schopnost vyruSena speciélni deskou,
aplikovanou do spodni ¢asti upinace.
MillTec Basic musi byt pfipevnén

ke stolu stroje pomoci konvencnich
mechanickych upinacich prvkd, jako
jsou upinky nebo Srouby.

Spravna volba
MillTec

obrobek

stdl

obrobek

stal

obrobek

Parkovaci desky

Konektor

MT a MT GRIP Autoclamp s vlastni
upinaci silou, ktera je vzdy v nejvyssi
nominalni drovni, vzhledem

k referencni ploSe stolu stroje, ktery je
obvykle plochy, hladky, s velkou
kontaktni plochou, tedy s nejlepSimi
podminkami pro magneticky tok.

Upinaci sila obrobku je vzdy ovlivnéna
provozni vzduchovou mezerou,
nepredvidatelnou kontaktni plochou

a eventualni pfitomnosti poélovych
nastavcu.

Pfi obrabéni mlze byt upinaci sila na
stroj stejna nebo vétsi nez upinaci sila
plsobici na obrobek.

MT a MT GRIP Autoclamp je dodavan
véetn& parkovacich desek, ddlezitych
pro dopravu ainstalaci na stroj.
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Leader v magnetismu

MAG Centrums.:..

magnetické systémy pro manipulaci a upinani
vyhradni zastupce

Karlov 196
284 01 Kutna Hora
www.magcentrum.cz
magcentrum@ magcentrum.cz
tel./fax: +420 327 523 487

MAG CentrumSK ...

magnetické systémy pre manipulaciu a upinanie

vyhradny zastupca

Robotnicka (areal Povazskych strojarni 2138)
017 01 Povazské Bystrica
www.magcentrum.sk
magcentrum@magcentrum.sk
tel./fax: +421 42 4320002

Elektronicka fidici jednotka

Elektronické Fidici jednotky série ST jsou
vybaveny UCS senzorem s kontrolou
magnetizace. Tyto jednotky jsou urCeny pro

rychlou aktivaci a deaktivaci,

Setfi elektrickou energie, omezuji
elektromagnetické ovlivnéni a garantuji

dlouhou Zivotnost.
Na zadni strané jednotky je umistén

RS232 konektor, pro blokovéani se strojem

(PLC).
Verze ST 100 na 230V je kompaktni a
lehkd, i s integrovanym ovladanim.

ST200 verze je k dispozici od 200V do
400V, je vhodna pro ovladani
magnetickych moduld velkych rozmérd. Je
vybavena praktickym TC dalkovym

ovladacem.

ST200 je pouzivana k ovladani stolll s
vice upinaci v sestave. Jeji soucasti je
ovlada¢ TCF, ktery umoZziiuje volit kazdy
modul MillTec samostatné.

Vyuziti dle potreby

Siroka 3kala standardnich magnetickych
moduldl MillTec je idedlni pro konfiguraci

rliznych magnetickych stold ato jak
pro pevné tak paletové systémy
v horizontalnim i vertikalnim umisténi.

Magnetické moduly mohou byt upinany
prostfednictvim specialni drazky na strang,
nebo pres prlichozi otvory, které mohou byt

vyvrtany do pevného ramu magnetu .

Typy tloustka (mm)
HD HP

MTG - MT GRIP 42 57

MTG - MT Autoclamp 54 69

MTG - MT Basic 60 75

Az 16 kg/lcm2 v oblasti aktivni magnetické plochy
vice nez 75 Tun/m2 v kontaktu s obrobkem

2 boéni drazky pro uchycenina st stroje
Magneticka vySka promagnetovani: 17 mm

sluovaci box

Elektrické pfipojeni
MillTec moduly jsou vybaveny novym
vodotésnym rychlokonektorem série

ERGON.

ST 100

standardni specifikace

Model Rozméry  poly Sila daN (*)
MT 304 320 X 425 12 7,400
MT 306 320X 610 18 11,100
MT 308 320 X800 24 14,800
MT 310 320 X965 30 18,500
MT 404 405 X 425 16 9,800
MT 406 405X 610 24 14,800
MT 408 405X 800 32 19,700
MT 410 405 X965 40 24,600
MT 504 485 X 425 20 12,300
MT 506 485X 610 30 18,500
MT 508 485X 800 40 24,600
MT 510 485 X 965 50 30,800
MT 606 570 X610 36 22,100
MT 608 570 X 800 48 29,500
MT 610 570 X 965 60 36,900

(*)maximalni sila na obrobek pfi pokryti viech pol

MillTec

Elektropermanentni magneticky systém pro frézovani
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a jeSté vétsi ,magnetickou si

UpIné rovnomé&rné upnutji,
od obrobku az na stll stroje

e Monolitni technologie

e Celokovovy povrch

* Mala tloustka a hmotnost
* Velka sila

* Absolutni bezpecnost

Novy
mezinarodni

TECNOMAGNETE'

Bezpecnost v sile




Nova sila v magnetickém
upinani pro frézovani.

Upnuti po celé
ploSe obrobku

H
Upnuti po celé
plose ke stolu stroje

Milltec GRIP je revolucni projekt v
magnetickém upinani pro frézovaci
aobrabéci CNC stroje.

Nyni mdZete opravdu provést
jednotné upnuti, tj. mezi obrobkem

a magnetickou deskou, tak mezi
magnetickou deskou a stolem stroje.
Upinaci sila systému na stdil stroje je
30% z jmenovité upinaci sily
magnetické desky na obrobek
am0ze dosahnout 75 tun/m2.

Velké upinaci sily, pracuji soubézné
na eliminaci vSech moznych
vibracich a deformacich,
zplsobované bézné mechanickym

a zajiStuje dokonalou stabilitu
s celoploSnym upnutim na cely kus /
magnetickou desku / obrabéci stroj.

CeloploSné magnetické upinani
umoziiuje Uplné odstranit vSechny
vibrace a tim dosahnout vyssi kvality,
vetSi presnosti a optimalni rychlosti
obrdbéni s nizkym opotfebenim
nastroja.

Snizeni tloustky a hmotnosti
magnetické desky dochazi

k optimalizaci stroje, atovose Z

a nosnosti stolu stroje i s moZznosti
rychlého upnuti samotného magnetu.

MillTec GRIP pfinasi velké vyhody pro
provoz, vyrazné zvysi produktivitu
a kvalitu pri obrabéni.

Snadné
pouziti s
praktickym

a inovovanym
odpojovacim
konektorem.

42 mm

Snadna instalace v nékolika jednoduchych krocich:
) _ _

2\,

Celokovova technologie

Uspé3ny vyvoj

Technologie Quadsystem,
patentovana firmou Tecnomagnete,
reprezentovala vice nez 25 let
Spickovou elektro-permanentni
magnetickou technologii,
aplikovanou na tisice obrabécich
strojich po celém svéte.

Obousmeérny magneticky okruh,
vSechny N / S poly jsou napajeny
pomoci dvojitého magnetického
obvodu (Alnico + neodym) a tim
vytvareji nejvySSi hodnotu
magnetické indukce v oceli s vysokou
Magnetomotorickou silou (MMF),
provozné bezpe€nou i pfi velké
vzduchové mezefe.

Ctvercové Sachovnicové
usporadani,

UmozZiuje udrzet magneticky tok
pouze v upnutém obrobku, s danou
hloubkou promagnetovani a piné
soustfedénym v oblasti polu.
VSechny poly N / S jsou naprosto
shodné a tim je magneticky obvod
dokonale vyvazeny. To znamena, Ze
je bez rozptylenych tok(, bez
magnetického ruseni avzdy

s konstantnim a predvidatelnym
vykonem (Netural Crown patent).

Jednoznacné bezpecné

Poté, co byl systém aktivovan
elektrickym impulsem, ktery trva
pouze nékolik sekund, zUstava
obrobek upnut pouze vysokou silou
permanentnich magnetdl a bez
Casového omezeni, &i jakéhokoliv
dalsiho napéjeni.

Magneticky systém, mzete kdykoliv
deaktivovat, kratkym elektrickym
impulsem z fidici jednotky.

DEMAG

mezinarodni patent WO 2009/130721

-y

Celokovova technologie

Novy patent je nazyvéan jako monoliticky
Quadsystem. Umoziuje zavadét na trh
novou generaci magnetickych zafizeni,
vyznacujici se pevnou monolitickou
strukturou bloku, bez jakychkoliv
mechanickych soucasti v sestavé
dosedaci plochy.

VSechny pély jsou zapracovany do
monolitniho ramu a jsou jeho nedilnou
soucéasti. Tato konstrukce odolava
mnoha téZkym obrdbécim operacim,
aniz by doSlo k deformacim. Systém
zlstadvad po celou dobu absolutné
stabilni.

Polarni geometrii s kulatymi poly,
umozfiuje optimalni rozlozZeni
magnetického pole, i s dostatkem
volného prostoru pro dalSi Upravy, jako
je vloZeni pouzder pro nulovy bod
s bo¢nim dorazem nebo pro hybridni
upinaci plochu (nemagneticky
material).

Celokovovy povrch bez propustnosti
Jednotny celokovovy povrch, bez
jakychkoliv vkladanych dilcl, bez
tésnici pryskyfice a jakéhokoliv
vypliiovani. Plsobi jako mechanicky
kryt, ktery zabranuje proniknuti do
elektrickych obvodd a permanentnich
magnetd sestavenych ve vnitfnim
prostoru.

Dlouha Zivotnost a Setrnost k
Zivotnimu prostredi

Monolitickd konstrukce bez
montovanych a pohyblivych Casti na
povrchu, umoziuje pracovat
magnetickym deskam bez zvlastni
Gudrzby a s dlouhou Zivotnosti.O
spolehlivosti se presvédcite v priibéhu
Casu, vSechny komponenty Ize z 95%
recyklovat.

Zadné odpady,
zadné kapaliny,
bez zahfivani,
bez spotieby energie.

S Mi?éo

maximalni flexibilita a produktivita

Inovativni magneticky systém pro
frézovani MillTec nabizi Siroky rozsah
silnych a bezpecnych magnetickych
moduld, vhodnych pro celou fadu
provozl a to jak s vysokorychlostnim,
tak tézkym obrabénim.

MillTec moduly jsou ideélnim FeSenim
pro pouZiti na obrabécich centrech a to
jak s vertikalni, tak i horizontalni osou.
PouZivaji se i na portalovych strojich s
pohyblivym stolem, horizontkach s
paletovacim systémem, Uhelnikach,
litinovych kostkach i na FMS systémy.

Rovnomeérné upnuti
Upnuty obrobek pomoci upinek, neni
nikdy pIné pfistupny a je nutné

> -«

vicenasobné ustavovani a prepinani
pro dokon&eni obrabécich operaci.

S magnety MillTec je upinaci sila
stejnomérna po celé stycné ploSe
obrobku, a to i bez jakéhokoliv
propinani, nebo deformace.

Celkové obrobeni pfi jednom upnuti
S MillTecem je obrobek vzdy pfistupny
ze vSech 5-ti stran a umozni tak pIné
obrabéni na jedno upnuti,
zproduktivnéni drahy nastroje ve vSech
obrabécich operaci (Celni frézovani,
obvodové frézovani a vrtani). Upinani,
nastaveni, pfepinani a vymény se
vyrazné zproduktivni i pfi sériové
vyrobe.

Samovyrovnavaci
nastavce a rychlé
odstranéni nerovnosti

Nova generace
mobilnich samovyrovnavacich
nastavcll RMP, funguje jednoduse,
rychle a Gi€elné na jakémkoliv obrobku.
Jejich kulaty tvar a integrovany zavitovy
kolik, umoznuje snadné a rychlé
umisténi na magnetickou desku, a to
bez n&fadi a moZnosti chyby. Nové
celokrytované nastavce RMP
neumoznuji proniknuti tfisek nebo
prachu dovnitf, a tim dosahuji vzdy
nejlepSiho vyrovnani i bez nutnosti
Cisténiaudrzbu.

mezinarodni patent
WO 2009/007807

Zdvojena Sikma plocha mechanismu,
umoznuje lepsi tok magnetického pole,
s 20% zlepSeni vykon( ve srovnani s
tradi€nimi néstavci s jednou Sikmou
plochou.

Interpolace tvaru a préichozi vrtani
Pevné polové nastavce s rlznymi
vySkami a integrovanym zéavitovym
kolikem jsou k dispozici pro vyvySeni
obrobku z magnetické upinaci plochy
ausnadni tak obrabéni celého kusu.

Automaticky vyrovnavaci systém

Tenci dily

Po6lové nastavce s vybranim byly
specialné navrzeny pro snizeni hloubky
magnetického toku a pro moznost
upnuti tenkych obrobkd (do 10 mm).

Tvarové obrobky

Pridavné pdlové horni desky jsou k
dispozici pro vytvoreni upinacich ploch
dle tvaru a ¢lenéni obrobku.

a) Systém, ktery je
vybaven specialni
parkovaci deskou, je
umistén na stdl stroje.

b) elektronicka fidici
jednotka je pfipojena k
magnetickému systému
pomoci
rychloodpojovaciho
konektoru, s klickem
prepnutym v poloze 2.

c¢) S klickem v pozici 1 Pro odstranéni

"prace*, mlzete po magnetického systému

DEMAG cyklu parkovaci  ze stroje, je proveden

desky odstranit. opacny postup, za pouZiti
stejnych parkovacich

d) Nyni je systém desek.

pfipraven pro neomezeny

pocet cyklG upinani

obrobkd, rtiznych tvart a

velikosti.

Prostfednictvim aktivace
cyklu MAG je systém
upnut ke stolu stroje a to
s trvalou a konstantni
silou.




