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Od Quad Pressu
k PressTecu - evoluce
uspéchu

Tecnomagnete nezplisobilo pouze revolu-
ci ve svété magnetismu na poli prdmyslo-
vych aplikaci s invenci elektropermanentni
technologie a pozdéji s QuadSystémem, ale
byla také prvni spole¢nosti, ktera aplikovala
magneticky systém pro rychloupinani fo-
rem v plastikafském prdmyslu v 80. letech
minulého stoleti. Mnoho tisic instalaci Quad

Pressi bylo naistalovano po celém svété
v prestiznich plastikarskych firmach.

Nyni, technickd evoluce nového PressTecu
zpusobila dalsi pozornost diky vyhodnosti,
bezpecnosti a spolehlivosti, klicovych as-
pektech, které vzdy byly vyraznymi znam-
kami produktd Tecnomagnete od upinacich
systém( pro vstiikovéni, tvafeni kovd, stroj-
niho obrébéni az po manipulaéni systémy.

S Sirokym rozsitenim plsobnosti po celém
svété, diky siti pobocek, regiondlnich za-
stoupeni, prodejnim a servisnim centriim
a aktivni spolupraci s hlavnimi svétovymi
vyrobci strojl, je Tecnomagnete uznavany
a osvédceny partner pfipraveny vzdy nabid-
nout nejlepsi sluzby viem zdkazniklm.

Tecnomagnete:
vedouci smér v magnetismu

Inovovany magneticky
systém pro rychlé
upinani forem

« Monoliticka konstrukce

- Celokovovy povrch z pIné oceli

« Zredukovana tloustka

« Vysoka odolnost
« Dlouha Zivotnost

TENOMAGNETE

MEZINARODNI
PATENT
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Budoucnost inovace
»Originalni monoliticka technologie”

Priikopnik elektro-permanentni tech-
nologie firma Tecnomagnete, zaloZzena
pocatkem 70-tych let, zplsobila svéto-
vou revoluci vykonnych magnetickych
aplikaci diky technologii Quad system,
patentované v 80-tych letech a stala se
tak svétovym lidrem ve vyrobé upina-
cich systém0 pro obrabéci stroje, vstfi-
kovaci stroje, tvareci lisy a pro manipu-
laci ocelovych bfemen.

Sila, bezpecnost, odolnost a stalé vy-
kony bez zbytkového a rozptyleného
magnetismu jsou nejsilnéjsi argumen-
ty této technologie.

Absolutni bezpecnost
Elektro-permanentni magnetic-
ky okruh je pfirozené bezpecny.
Na zakladé nékolika sekundového
elektrického pulsu aktivujictho systém
je forma upnuta na jakkoliv dlouhou
dobu bez nutnosti elektrického napa-
jeni, pouze diky velké sile vysokoener-
getickych permanentnich magnet(.
Systém lze deaktivovat jen pouzitim
opacného elektrického pulsu.

Dvousmérnny okruh
Dvousmérnny magneticky okruh vyu-
Zivajici aktivné jak severni tak jizni poly
a aktivovanim zdvojenych magnetl
(Alnico + Neodym) je schopny genero-
vat nejvyssi Urovert magnetické induk-
ce v oceli (20.000 GaussU, ekvivalentné
16 kg/cm?2) a také dosdhnout vysokého
koeficientu magneto-motorické sily
(MMF) a pracovat bezpecné i v pripadé
pfitomnosti vzduchovych mezer.

mezinarodni patent WO 2009/130721

BN |

Neutralni aura
RozloZeni magnetickych pdéld Quad-
systémU zajistuje nizké a ploché
rozloZzeni magnetického toku ab-
solutné koncentrovaného do plo-
chy pélt a taktéz do upinané formy.
Severni a jizni poly garantuji perfektni
vyvazeni magnetického toku, diky vy-
rovnanosti ploch a sil, a tim zamezuji
jakékoliv moznosti rozptyleného mag-
netického toku a ztraté upinaci sily.

Neporovnatelna zkusenost

Znalosti dosazené firmou Tecnomag-
nete v nékolika oborech jsou dale vyu-
zivany pfi dalSich vyvojich technologie
Quadsystém, jejiz novad patentovana
verze se nazyva Quadsystém TOP.
Tato nova technologie dovoluje vyuzit
nové generaci magnetickych systéma
charakterizované monolitickou kont-
rukci, bez zadnych mechanickych se-
stav, vysokou odolnost a kompaktnost
zafizeni.

Kruhové pdly jsou integrovany
do struktury a pracovni plocha je celo-
kovova z jednoho bloku oceli.
Originalni geometrie pdla dovoluje
ponechat volné plochy pro potfebné
upeviovaci otvory, pro ejektory nebo
pro specifické mechanické elementy.

Neprostupny stit

Integrélni ocelova plocha je absolutné
jednolitd, bez mosaznych vlozek, bez
pryskyfice, bez tésnéni a tak se stava
neprostupnym plné odolnym mecha-
nickym stitem chranicim proti jakékoliv
infiltraci a zajistujicim plnou ochranu
elektrickym civkdm a permanentnim
magnetdm uvnitf magnetické desky.
Kontaktni plocha bude vzdy rovnobéz-
nd i po zatizeni bfemenem po jakkoliv
dlouhou dobu.

Novy systém pro
rychloupinani forem

QUADSYSTEM TOP technologie apliko-
vana do nové generace magnetickych
systémU PressTec pro upinani forem
do vstiikovacich stroju, je absolutné
bezpecna, siroce flexibilni a prakticky
pouzitelnd s mnozstvim vyhod oproti
tradi¢nim upinacim systémadm.
PressTec je idedlnim fe$enim pro jaky-
koliv typ stroje, od malych az po ty nej-
vétsi, vertikaIni i horizontdlni, pfi vy-
znamném zvyseni produktivity v tako-
vych sektorech jako primysl automo-
bilovy, elektrotechnicky, zdravotnicky,
balici, domacich spotiebicd a mnohych
dalsich.

Podstatna pridana hodnota

Stroje vybavené systémem PressTec
okamzité zvysuji svoji produktivitu
a tuto si udrzi po celou dobu zZivotnosti.
PressTec chréni i vlastni stroj proti opo-
tfebeni a poskozeni desek a soucasné
chranii formy od nevhodného zatizeni,
deformaci a ohybani, a tim snizuje na-
klady na jejich nutnou udrzbu v provo-
zu.

Prakticnost

Jednotnost a hladkost povrchu v kon-
takni plose s formou zlepsuje jeji udrzi-
telnost v Cistoté a pohotovost pro dalsi
upnuti. Diky kruhovym zahloubenim
se eliminuje vakuovy efekt pfi uvolfo-
vani formy.

_ C
e ¢
L -y 8
_ - ““".'.‘ : _."
PN, Yo .
L Y . -
—_— = :

Spolehlivost

Monolitickd konstrukce PressTecu vy-
tvafi vysokou stabilitu a robusnost i pfi
narocnych pracovnich podminkach
udrzovanim vysokého koeficientu tep-
lotni @ mechanické odolnosti.

Absence jakychkoliv vloZzek nebo po-
hyblivych ¢asti  eliminuje mozZnost
opotrebeni a poskytuje delsi Zivotnost
s vétsi spolehlivosti, s predvidatelnymi
a predem urcenymi vykony bez jakéko-
liv specifické udrzby.

Respektované standardy

PressTec je dostupny v plném rozsahu
standardizovanych feSeni podle norem
mezindrodnich standardd EUROMAP
/ SPI / JIS, zohlednujici mechanické
a elektrické propojeni do stroje.
PresTec moduly je snadné instalovat
na stroje jakéhokoliv typu a velikosti
pfi vyuziti stavajicich drazek a otvor(
na pevné a pohyblivé desce stroje. Jsou
standardné vybaveny upinacimi otvo-
ry, prichody pro ejektory a demonto-
vatelnymi centrovacimi krouzky.

Bez ovlivnéni

PresTec zabrariuje jakémukoliv rozpty-
lu magnetického toku a ovlivnéni jaké-
koliv &asti stroje. Ejektory a trysky injek-
torl jsou vzdy v neutrélnich oblastech
bez magnetického pole.

Extrémni kompaktnost
Tloustka magnetickych desek 46mm
poskytuje nejlepsi charakteristiky pro

stroj a to diky svétlosti a redukované __

hmotnosti, pfi snizeni dynamického
zatizeni stroje. .

Respekt k zivotnimu prostiredi
Absence energetické spotieby, teplot-
niho vyzaf'ové'nl', elektrického ovlivné-
ni a jakychkoliv emisi spolu s 95% recy-
klovatelnosti posouvaji PressTec do tfi-
dy,ohleduplny k Zivotnimu prostredi”
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Vse pod kontrolou

Pokrocild elektronickd fidici jednot-
ka, navrzend podle mezinarodnich
standardd EUROMAP / SPI /JIS a EMC
(Elektromagneticka kompatibilita) no-
rem, je nabizena v nékolika variantach,
s moznym propojenim do jakéhokoliv
typu stroje.

Standardni verze obsahuje robusni
dalkovy tlacitkovy ovladac k provadéni
funkci MAG / DEMAG (aktivace

odpovidajiciho MAG / DEMAG cyklu.
Elektronické fizeni a elektromechanic-
ké komponenty jsou umisténi v celo-
kovové skfini s chranénim IP54, které
ovlddaji magnetické moduly skrze inte-
grované svorkovnice.

Elektrické propojeni

STANDARD: Verze pro stavajici stroje
bez EUROMAP propojeni s nezavislym
tlacitkovym panelem, s blokovanim

Pres<Tec

Perfektni vyhody pro
vyssi produktivitu

« Flexibilnost - jednoduché upnuti forem

jakékoliv velikosti
« Rychlost - rychld vyména formy
s rychlym upnutim

- Kvalita - perfektni a stalé upnuti bez vad
- Opakovatelnost — vzdy opakovatelné,
kontrolovatelné a predem urcitelné

a deaktivace), SAFE (pro zame-
zeni neumysiné deaktivace)

stroje, MCS a proximity.
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a signalni svétla zobrazujici stav
magnetl obsluze stroje.
Ovlada¢ také obsahuje spe-
cifické bezpecnostni funkce
PROXIMITY (pfitomnost formy),
UCS (Fidici systém), FCS (systém
magnetického toku).

' Bezpecnostni kli¢ dovoluje odbloko-
I vat MCS (magnetic clamping system)

v sefizovacim moédu stroje povolenim

EUROMAP 70.0: Verze pro OEM s neza-
vislym tlacitkovym panelem a propoje-
nim blokovani stroje a MCS. Soucasti je
Harting zasuvka s 15m kabelem.

EUROMAP 70.1: Verze pro OEM pro pl-
nou integraci do PLC stroje s funkcemi
MAG /DEMAG, proximity a MCS, ovla-
danymi skrze stroj. Pfidavnd tlacitka
a Harting zasuvka s 15m kabelem jsou
soucasti dodavky.

V kontaktu se silou

Diky unikatni charakteristice dvou-
smérového okruhu QUADSYSTEMU, je
interaktivni IPC systém schopen auto-
maticky detekovat aktudlni upinaci silu
v zdvislosti na velikosti formy, kvalité
kontaktu formy s magnetem, tloustce
a materialu zadni desky formy. NevyZa-
duje od obsluhy zadna data v zavislosti
na formé.

databaze forem
specifikace formy

PATY ST A0
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Skrze barevnou dotykovou obrazovku
predava IPC viechny informace obslu-
ze, vede krok po kroku spravné celou
procedurou pro upnuti formy a spusté-
ni stroje.

Jakakoliv chyba je zobrazena a stroj ne-
mUze byt spustén, pokud upinaci sila
nedosdhne minimalnich pfedepsanych
hodnot. Data upnuti formy mohou byt
uloZzeny a hodnota sily mlize byt vy-
voldna pro danou formu a pouzita pro
pozdéjsi ukony.

Realny a pravdivy Tutor

« Rozdilné piistupové maody: technik /
kontrolor / obsluha

« Historie v3ech ukond provadénych
obsluhou s moznosti exportu dat

« Kontrola teploty magnetické desky

- Grafické zobrazeni pracovniho ¢asu /
upnuté formy /

« Strdnky napovédy s grafickym vyob-
razenim a vysvétlenim krok po kroku

« Multi jazykové verze

« Databdze forem
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Bezpecnost v sile

- Vyhodnost - snizeni vSech nakladu a lepsi vyuziti prostoru
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Vse pro dostupnost

Absence jakychkoliv prekazek, dovoluje
optimalizovat vyuziti stroje, pfi moznos-
ti upinat formy raznych velikosti, do-
konce i vétsich nez je normalni velikost
pro dany stroj. Vzdani se mechanickych
upinek dava uplnou svobodu pro rychlé
a snadné ustaveni formy spolu se snad-
nym pfistupem k elektrickym, hydrau-
lickym a pneumatickym periferiim.

Rychly a flexibilni

V3echny JIT (just in time) a SMED (sin-
gle minute exchange die) postupy
mohou byt optimalizovany pomoci
magnetického upinani forem, reduko-
vanim az 90% ztratovych caslt oproti
konvencnim upinacim systémuim. For-
my mohou byt zavazeny shora jefa-
bem nebo ze strany manipulatorem,
perfektné umistény a vycentrovany
na magnetickych deskach bez jaké-
hokoliv nasledného ustavovani. Pre-
ssTec je vhodny pro vsechny formy se
zadni deskou a to i malych velikosti.

Vysoka kvalita diky rovhnomérnosti
S klasickym upinacim systémem je for-
ma upnuta na okraji s velkym pfedepnu-

tim a deformaci, zplsobujici nasledné
deformace béhem vyrobniho procesu
pii otevirani formy. Magneticky sys-
tém PallTec vytvafi rovhomérné upnuti
po celé upinaci plose. Stalost tohoto
upnuti se okamzité projevi v lepsi kva-
lit¢ a opakovatelnosti vyrabénych dill
a zabranuje ,over packing” fenoménu.

Pokrocilé tvareni

Pfesné spojovani kompletni formy
a jeji stabilita diky PressTecu je idedl-
nim fe$enim pro vysoce presné ope-
race jako jsou mnohodutinové tvareni
nebo dvoukomponentni rotacni desky
a s vyménou potisku (znaceni ve for-
mé) nebo vlozek (vlozkovani ve formé).

Snadné a ekonomické

Obsluha samotnd, bez zvlastni specia-
lizace, mlize provést vyménu formy bez
nutnosti prace uvnitf stroje a tim zdstava
stale v bezpecné vzdalenosti od formy.

Snizeni nakladi

Cely proces upinani miize byt zoptimali-
zovan. Dostupny prostor mize byt lépe
vyuzit. Jiz nejsou potfeba upinky, Srouby,
klice, zavitniky a daldi specialni nafadi.

upnuti
pomoci
Press Tecu

l
\ Y
bézné
upnuti
A A
l I I

|

Zadné uniky oleje a udrzba hydraulic-
kych okruh(. Jiz Zadné skryté naklady.

Rychla navratnost

Limitované investice a velkd operativni
prakti¢nost garantuji rychlou navrat-
nost, kterd maze byt i nékolik méalo mé-
sicl. Hodnota systému PressTec zUsta-
v4, i kdyz vstfikovaci stroj jiz doslouzil.
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PRODUCT SERVICE

i itored
Production monitore
safety tested

Moderni designovy koncept
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] F 1 xF 1 -
8 V(uu A. Proximity sensory
; 2 - . Indukéni sensory kontroluji pfitomnost
D ; E formy pri aktivaci magnetizacniho cyklu
: ﬂ / d A (MAG). Citlivost 0,2mm umoznuje zastavit
I ‘ ﬁ/ stroj v pripadé jakéhokoliv uvolnéni formy.
: F

. B. Rozlozeni poélu
Kruhova zahloubeni eliminuji ,pfilepe-
ni” formy a stabilizuji teplotu.

C. Centrovaci krouzky
Umoznuji rychlé a presné ustaveni formy.

D. Otvory pro ejektory
Magneticky modul na pohyblivé strane
je dodavan s otvory pro ejektory.

E. Upeviovaci otvory
Podle pozadovaného standardu EURO-
MAP / SPI /JIS

F. Sluc¢ovaci box
Integrovany do ocelového rdmu modulu.

G. Bocni desky

nou plochu formy.

FCS senzor magnetického toku méri
hodnotu magnetického nasyceni pred

-~

spusténim pracovniho cyklu stroje. ‘

Rozméry v S H
Elektronicka fidici jednotka ST400
Vytlak stroje
azdo 1600t mm 600 600 210
nad 1600t mm 1200 600 300
standardni tlacitkovy panel

mm 140 140 80
dotykova obrazovka IPC

mm 211 159 65
skiin dotykové obrazovky IPC

mm 270 248 95

K¥ivka vzduchové mezery
K¥ivka ,sila / vzduchovéd meze-
ra” ukazuje zavislost magne-
tického pole na kvalité kon-
taktu mezi formou a magne-
tickou plochou.

PressTec garantuje vykony pfi
totalni bezpecnosti a bézné
vzduchové mezefe v zavislosti
na povrchu zakladové desky
formy, (nerovné, zkorodova-
né), diky stalé hodnoté mag-
neto-motorické sily (MMF) ge-
nerované vysoce energeticky-
mi permanentnimi magnety.

100%
90%
80%
70%
60%

SILA

50%

Technicka specifikace

Magneticka sila na plose polu
Magneticka sila na kontaktni plose formy
Tloustka moduld

Rozmér magnetického pélu

Normalna sila magnetického pélu

Max. pracovni teplota v misté kontaktu s magnetem

Hloubka magnetického pole
Citlivost nastaveni proximity senzord
Standardni napéajeci napéti
Upevnovaci otvory

Otvory pro ejektory

Stredici krouzek na pevné strané
Stredici krouzek na pohyblivé strané
Ridici jednotka ST 400

Standardni tlacitkovy panel
Proximity senzory

9S> TECNOMAGNETE

Press Tec forma

0,05 0,1
VZDUCHOVA MEZERA - T (mm)

0.15

az 16kg / cm?

az 90 tun /m?

46 mm

@70 mm

620 daN

120 °C

20mm

0.2mm

200-480 VAC, 50/60 Hz
standard

standard

standard

na vyzadani

standard

standard

standardné 1 ks na kazdé strané

> e
0.2 pramérna
' vzduchovd

mezera -T (mm)

Standardni dodavka

Elektropermanentni magnetické modu-

ly z ocelového monobloku pro pevnou

a pohyblivou stranu se stfedicimi krouz-

ky

-Sada upevnovacich a ejektorovych
otvorl podle EUROMAP / SPI /JIS stan-
dard

- Elektronicka fidici jednotka s dvoufa-
zovym pfivodem ve skfini IP54 s PLC
rozhranim stroje, UCS a FCS sensory

- Tlacitkovy dalkovy ovladac se signali-
zaci a klickovym spinacem

- Sada kabel( na propojeni fidici jednot-
ky a magnetickych moduld, pro inter-
face a privodni kabel

«Sada proximity senzorl pro kontro-
lu ptitomnosti formy (1ks pro kazdou
stranu)

« Upinaci Srouby

- Navod v CZ aTUV / CE certifikat

UCS system standard
FCS System standard
EUROMAP / SPI / JIS standard
Na pFénl' Standardni configurace
PressTec je dostupny ve dvou verzich
IPC « HD vysoka hustota péll

Interaktivni ovladaci systém s dotykovou ob-
razovkou

FCP
Elektronicky fidici systém pro monitorovani
zmény magnetického pole v redlném case

CcT

Konektory pro elektrické propojeni rozhrani
stroje / kladvesnice (Harting) a magnetickych
modulll PressTec

THB
Teplotni sensor zapustény do magnetického
modulu pevné strany stroje.

UTC
Systém pro detekci teploty po celé plose
spolu s vystraznym alarmem.

« ST standardni hustota polU

Specialni konfigurace

Konfigurace verzi pro vertikalni tvareci
rotacni
stroje s pfipravou pro bo¢ni vyménu
formy a dalsi ve specidlnim provedeni

stroje, multikomponentni

jsou dostupné na vyzadani.




