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PERMANENTNI MAGNETICKE UPINACI DESKY

Magnetické upinéni je pouzito pro upinani ocelovych dild, zvlasté
pro obrabéni. Jejich funkce je zaloZzena na magnetismu, ktery zavisi
na typu upinaci desky. Je vytvofen permanentnimi magnety, elek-
tromagnety nebo kombinaci obojiho. Permanentni magnetické upi-
nani Selter je vytvoreno z magnetd, které maji vysokou rezistenci
demagnetizace, coz garantuje dlouhou pracovni Zivotnost upinani
pfi normalnich pracovnich podminkach. Zvoleny typ upinéni je ve
velké mite zavisly na typu obrabéni, vyrobnich operacich a charak-
teru dilu. Velikost, tvar, materidl a povrchové vlastnosti kusu jsou
vsechny faktory, které ovliviuji upinaci silu a musi byt vzaty v Gva-
hu pfed pouzitim magnetického upnuti.

Pouziti magnetického upinani pro rGzné obrabéci operace poskytu-
je mnoho vyhod pro vétsi produktivitu prace:

- snizeni nakladd nastrojl a ¢asu pfipravy vyroby

- snizeni ¢asu potfebného k upinani a odepinani pracovnich kust

- maximum piistupu k obrobku diky absenci upinek a fixnich zafizeni
— precizni rovinnost povrchu obrdbéného dilu.

V fadé Selter magnetického upinani najdete specialni typy pro rlizné
obrabéci operace, napf. brouseni, frézovani, soustruzeni a elektroerozi.

Magnetické upinani je rozdéleno na tyto ¢asti:

— NOR-POL pro brouseni

- FI-POL pro malé, uzké kusy

— MAX-POL pro frézovani

- EDM pro elektroerozivni obrabéni

- jednoosé nebo dvouosé sinusové stoly

- magnetické desky a sinusové stoly s velmi jemnym pélovanim
- kruhové magnetické upinaci desky.

VELIKOST A TVAR

Velikost pracovniho kusu je dlezitd k urceni vzdalenosti mezi mag-
netickymi pély upinani (rozestupem po6lQ). Vseobecné mizeme fici,
ze pro velké obrobky je potieba velky rozestup a pro malé a uzsi dil-
ce je mensirozestup poll vice vhodnéjsi. Rlzné piislusenstvi, které
zahrnuje laminarni bloky, magnetické bloky a podplrné pomocné
zatizeni pro upinani dill o rliznych velikostech pro vétsinu praci.

MATERIAL

Obrobky, které maji byt upinany, musi byt zelezné. Cisté zelezny ma-
terial ma lepsi magnetické vlastnosti nez slitiny oceli. Diky tomu
zvyseni legur zmen3uje upinaci silu (viz. obr.1)

VLASTNOSTI POVRCHU

Vlastnosti kontaktnich povrch upinacich desek a obrabéného kusu
jsou také dulezité pro optimalni magnetické upnuti. Oddéleni
(vzduchova mezera) mezi kusem a upindnim zadrzuje tok a proto je
upinaci sila snizena. Maximum upinaci sily existuje, kdyz jsou povr-
chy v kontaktu a cisté. Necistota, vyvyseni, diry nebo jiny hruby po-
vrch zmensuje efektivnost magnetického upnuti (viz. obr. 2).

Upinaci sila Obr. 1
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NOR-POL / FI-POL MAGNETICKE UPINANI PRO BROUSENI

Tyto upinaci desky jsou idealni pro brouseni rGznych druhl obrobk
a vytvareji dobré vysledky i s malymi a izkymi kusy.

Jsou kompletné odolné vii¢i chladicim a feznym kapalindm a mohou
pracovat naprosto ponofeny v téchto kapalinach.

Magnetizace je provadéna pakou, upinace s délkou pres 600 mm
maji 2 paky. Rukojet na mensich upinacich deskach neni vestavéna

a je provadéna pouzitim dodavaného imbus klice.

Magnetickd deska je ke stolu stroje pfipevnéna pomoci upinek,
které jsou dodavany samostatné a musi byt objednéany zvlast.

Magnetické upinace jsou dostupné ve 2 rGznych typech pdlovani:

Nor-Pol a Fi-Pol.

NOR-POL

Rozestup polli 6-5 (6 mm oceli a 5 mosazi).

Jsou vhodné pro vsechny druhy obrobki s tloustkou od 2 mm po

velmi velké dily.

FI-POL

Maji uzsi rozestup pold: 6 — 1,5 - 2 — 1,5 (6 mm oceli, 1,5 mosazi,

2 oceli, 1,5 mosazi).

Maji vétsi upinaci silu pro malé nebo uzké obrobky (mensinez 3 mm)

a pro vétsi kusy, dava podobny vysledek jako Nor-Pol.

NoR-POL] FPOL [ A [ B [ C [ D [ F piky | mopgL |HMOTNOST
KOD KOD mm [ mm [ mm [ mm | mm Kg
- 12.10.004| 100 | 65 | 54 | 119 | 10 1* A 3
- 1210002 125 | 75 | 57 | 138 | 10 1* A 4
- 12.10.001| 150 | 100 | 65 | 165 | 15 1 A 7
B - 12.10.003| 200 | 100 | 65 | 213 | 15 1* A 9
[ A - 12.01.002|12.11.002| 255 | 130 | 65 | 265 | 15 1* A 13
-"""""""'"'"- I 12.01.003]12.11.003] 325 | 130 | 65 | 335 | 15 1* A 17
5 D =k 12.02.008| 12.12.007| 150 | 150 | 65 | 158 | 19 1* A 10
‘ ' 12.02.001|12.12.001| 250 | 150 | 65 | 258 | 15 1* A 15
12.02.002[12.12.002] 300 | 150 | 65 | 308 | 15 1 A 18
MODEL & 12.02.003|12.12.003| 350 | 150 | 65 | 358 | 13 1 A 21
e i - 12.02.004|12.12.004| 400 | 150 | 65 | 410 | 15 1 A 23
12.02.005| 12.12.005| 450 | 150 | 65 | 458 | 15 1 A 26
s C— i 12.02.006 - 500 | 150 | 65 | 510 | 15 1 A 29
i 5 - 12.13.005| 300 | 200 | 72 | 304 | 20 1 A 28
12.03.002| 12.13.002| 400 | 200 | 72 | 413 | 15 1 A 32
12.03.003| 12.13.003| 450 | 200 | 72 | 463 | 13 1 A 36
12.03.004| 12.13.004| 500 | 200 | 72 | 515 | 15 1 A 40
! 12.03.006| 12.13.006| 600 | 200 | 72 | 615 | 15 1 A 47
12.03.007 - 700 | 200 | 79 | 715 | 13 2 A 60
12.04.001 - 400 | 250 | 93 | 395 | 20 1 B 51
ROZESTUP POLD 12.04.002| 12.14.002| 450 | 250 | 93 | 445 | 20 1 B 57
B ¢ 12.04.003| 12.14.003| 500 | 250 | 93 | 495 | 20 1 B 64
T2 norboL 12.04.004| 12.14.005| 600 | 250 | 93 | 595 | 20 1 B 78
u 12.04.007 ; 800 | 250 | 93 | 795 | 20 2 B 105
s 12.05.002| 12.15.003| 500 | 300 | 93 | 495 | 20 1 B 90
T rro 12.05.003[12.15.004] 600 | 300 | 93 | 595 | 20 1 B 100
12.05.004 - 700 | 300 | 93 | 695 | 24 2 B 116
12.05.005 - 800 | 300 | 93 | 795 | 20 2 B 133
12.05.007 - 1000 | 300 | 93 | 995 | 20 2 B 180




MAX-POL MAGNETICKE UPINANI PRO FREZOVANI

Odolnéjsi, robustnéjsi konstrukci a vétsi magnetickou silou, jsou tyto
upinaci desky navrzeny pro pouzivani pfi frézovani.

Rozestup poll je 8-5 (8 mm oceli a 5 mosazi) je vhodny pro viechny
druhy obrobk( od tloustky 5 mm az po velmi velké kusy.

Jsou kompletné odolné vici chladicim a feznym kapalinam a mohou
pracovat naprosto ponofeny v téchto kapalinach.

Magnetizace je provadéna pakou, upinace s délkou pres 600 mm
maji 2 paky.

Magnetickd deska je ke stolu stroje pfipevnéna pomoci upinek,
které jsou dodavany samostatné a musi byt objednéany zvlast.

MORELA KGD A B C D F Paky MODEL HMOTNOST
mm [ mm | mm [ mm | mm Kg
12.22.001| 250 | 150 93 260 20 1 A 20
12.22.002| 300 | 150 93 310 20 1 A 24
12.22.003| 350 | 150 93 360 20 1 A 27
12.22.004| 400 | 150 93 410 20 1 A 30
12.22.005| 450 | 150 93 460 20 1 A 34
12.22.006| 500 | 150 93 560 20 1 A 38
12.23.001| 300 | 200 93 295 20 1 B 28
12.23.002| 400 | 200 93 395 20 1 B 40
12.23.003| 450 | 200 93 445 20 1 B 45
12.23.004( 500 | 200 93 495 20 1 B 50
12.23.005| 600 | 200 93 595 20 1 B 62
12.23.006( 800 | 200 93 795 20 2 B 82
T 12.24.001| 400 | 250 93 395 20 1 B 53
B 12.24.002| 450 | 250 93 445 20 1 B 56
l 12.24.003( 500 | 250 93 495 20 1 B 64
12.24.004( 600 | 250 93 595 20 1 B 78
ROZESTUP POLU 12.24.006| 750 250 93 745 20 2 B 97
1 2 12.24.007| 800 | 250 93 795 20 2 B 103
—ﬂ:g 12.24.008| 1000 | 250 93 945 20 2 B 129
| 12.25.001| 400 | 300 93 395 20 1 B 72
12.25.002| 500 | 300 93 495 20 1 B 90
12.25.003( 600 | 300 93 595 20 1 B 100
12.25.004( 800 | 300 93 795 20 2 B 130
12.25.005| 900 | 300 93 895 20 2 B 153
12.25.006| 1000 | 300 93 995 20 2 B 180




MAGNETICKE UPINANI S VELMI JEMNYM POLOVANIM

Tyto upinaci desky jsou velmi tenké (40 mm) a maji velmi uzké
polovani 1.5-0.8 (1.5 mm ocel and 0.8 mosaz).
Lo . ROZESTUP POLU
Jsou vhodné pro upinani malych nebo tenkych obrobku pfi brouseni 2
nebo elektroerozivnim obrabéni. +—s

Jsou kompletné odolné vici chladicim a feznym kapalindm a mohou 7
pracovatnaprosto ponofeny v téchto kapatinach. J AT

!
o

Rukojet na upinacich deskach neni vestavéna a je provadéna
pouzitim doddvaného imbus klice.

.
E

Magnetickd deska je ke stolu stroje pfipevnéna pomoci upinek,
které jsou dodavany samostatné a musi byt objednéany zvlast.

KOD A B C D F [HMOTNOST
mm | mm | mm | mm | mm Kg
12.50.001| 150 | 100 | 40 165 10 5
12.50.003| 200 | 100 | 40 | 215 10 6,5
12.51.002| 255 | 130 [ 40 | 270 10 11
12.52.008| 150 | 150 | 40 165 10 7,5
12.52.001| 250 | 150 | 40 165 10 12
12.52.002| 300 | 150 | 40 | 315 10 14,5
12.52.003| 350 | 150 | 40 | 365 10 17
12.52.004| 400 | 150 | 40 | 415 10 19,5
12.52.005| 450 v 40 | 465 10 22

LAMINARNI BLOKY

Tyto bloky musi byt pouZivany s magnetickou upinaci deskou. Ne-
jsou magnetické, ale jsou-li umisténé na desce, pfendseji magnetic-
ky tok z desky na obrobek.

Jsou pouzivany pro brouseni obrobkl nepravidelnych tvard.

ROZESTUP POLU

3
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A B C |HMOTNOST

KOD
mm | mm | mm Kg
42.00.001| 60 80 30 1,2
42.00.002| 80 100 | 40 2,6

42.00.003| 100 | 140 | 50 5,6




KRUHOVE MAGNETICKE DESKY

Tento typ je navrZzen pro pouzivani na soustruhy a brusky. Je instalo-
vatelny na pfirubu stroje pres zadni stranu magnetu, podobné jako
bézné sklicidlo.

Nabizi progresivni magnetizaci pro snadnéjsi vycentrovani obrobku.

Desky s @ 250 mm a vice jsou pfipraveny pro zhotoveni stfedového
otvoru pro umisténi dorazu nebo ,centraze”.

Jsou dostupné ve 2 rdznych pdlovanich: Fi-Pol a Max-Pol.

Pfesné parametry otvoru pro konkrétni typ magnetu Vam sdélime
na pozadani.

FI-POL

Rozestup poll: 6-1.5-2-1.5 (6 mm ocel, 1.5 of mosaz, 2 ocel a 1.5 mosaz).
Vhodné pro malé nebo nizké obrobky (méné nez 5 mm).

Upinace rozméru @ 100 mm a @ 130 mm ma 4 mm oceli misto 6mm.

MAX-POL
Rozestup poll: 8-5 (8 mm ocel a 5 mosaz).

M4 vétsi magnetickou silu nez Fi-Pol a je vhodny pro viechny obrob-
ky, od tloustky 5 mm az do nejvétsich dilG.

FI-POL
’ K6D oA | B #C F 8G | UPEVNOVACI | . .~ [HMOTNOST
| A mm | mm | mm | mm | mm OTVORY Kg
| ‘ | | | | | |T 13.10.001| 100 62 70 2,5 91 3 xM-5 1 3
| 13.10.002| 130 | 62 | 90 | 2,5 | 120 4 x M-6 1 5
@ 13.10.003| 160 | 75 | 125 | 3 | 142 4 x M-8 1 8
ﬂ . el l 13.10.004| 200 | 80 | 150 | 4,5 | 182 4% M-8 1 13
e © [t 13.10.006| 250 | 80 | 200 | 4,5 | 232 4x M-8 1 20
¢ 13.10.007| 300 | 85 | 250 | 4,5 | 285 4% M-8 1 29
ROZESTUP POLU
48 MAX-POL
= 6o | A B [ec | F ] oG JupEvNOVACi [ . =~ [HMOTNOST
mm | mm | mm | mm | mm OTVORY Kg
5 13.20.004| 200 | 75 | 150 | 4,5 | 182 4% M-8 1 13
([H: 5 kPO 13.20.006| 250 | 80 | 200 | 4,5 | 232 4x M-8 1 20
13.20.007| 300 | 85 | 250 | 4,5 | 285 4x M-8 1 29
13.20.008| 350 | 85 | 300 | 4,5 | 334 4 x M-8 1 40
13.20.009| 400 | 100 | 300 | 5 | 350 6 x M-10 1 59
13.20.010| 450 | 100 | 350 [ 5 | 400 6 x M-10 2 70
13.20.011| 500 | 100 | 400 | 5 | 450 6 x M-10 2 90




SINUSOVE STOLY, S NOR-POL / FI-POL MAGNETICKYM UPINANIM

Sinusové stoly dovoluji obrobkdim nastaveni v daném uhlu od
roviny. Uhel sklonu je nastavitelny od 0°do 45°pouzitim brousenych
blokld (Johanssonovych mérek) a s presnosti £10".

Kmitani stolll je mozno blokovat, pro zabranéni oscila¢nich pohyb

pfi obrabéni.

Magneticka upinaci deska je vybavena 2 rliznymi rozestupy polu:

Nor-Pol a Fi-Pol.

Magnetickd deska je ke stolu stroje pfipevnéna pomoci upinek,

které jsou dodavany samostatné a musi byt objednéany zvlast.

JEDNOOSE STOLY

Stoly s jednou podélnou osou.

DVOUOSE STOLY

JEDNOOSE STOLY
NOR:POL FI-I':‘OL A B c D E F M paky HMOTNOST
KOD KOD mm | mm | mm| mm | mm | mm | mm Kg
- 17.30.003| 150 | 100 | 125 | 227 | 115 14 60 1* 12
- 17.31.002| 255 | 130 | 140 | 343 | 144 | 15 80 1* 25
- 17.32.001| 150 | 150 | 145 | 247 | 165 16 100 1* 20
- 17.32.002| 250 | 150 | 145 | 341 | 165 16 100 1* 30
- 17.32.003| 300 | 150 | 145 | 395 | 158 16 100 1* 36
- 17.32.004| 350 | 150 | 145 | 444 | 165 16 | 100 1 40
- 17.32.005| 400 | 150 | 145 | 496 | 159 16 | 100 1 44
- 17.32.006| 450 | 150 | 150 | 543 | 167 16 100 1 50
17.03.002|17.33.002 400 | 200 | 150 | 520 | 220 | 20 150 1 67
17.03.004|17.33.004| 500 | 200 | 160 | 620 | 220 | 20 150 1 86

*Rukojet na upinacich deskdch neni vestavénd a je provddéna pouZzitim doddvaného imbus klice.

Stoly s jednou podélnou a jednou pfi¢nou osou.
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DVOUOSE STOLY
NOR,-POL FI-F,’OL A B C D E F M P Paky HMOTNOST
KOD KOD mm | mm | mm /| mm | mm | mm | mm | mm Kg
- 17.50.003| 150 | 100 | 165 | 227 | 115 14 60 100 1* 16
- 17.51.002| 255 | 130 | 193 | 343 | 144 15 80 200 1* 41
- 17.52.001| 150 | 150 | 193 | 233 | 214 16 100 | 150 1* 26
- 17.52.003| 300 | 150 | 196 | 395 | 158 16 100 | 200 1* 45
- 17.52.004| 350 | 150 | 200 | 444 | 165 16 100 | 200 1 51
- 17.52.005| 400 | 150 [ 205 | 496 | 159 16 100 | 300 1 58
17.23.002|17.53.002| 400 | 200 | 217 | 520 | 220 20 150 | 300 1 80
17.23.004]17.53.004| 500 | 200 | 223 | 620 | 220 | 20 150 | 400 1 100

*Rukojet na upinacich deskdch neni vestavénd a je provddéna pouZitim doddvaného imbus klice.
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SINUSOVE STOLY, S MAGNETICKYM UPINANIM VELMI JEMNYM ROZESTUPEM POLU

Velmi nizké stoly (77 mm) s magnetickou deskou s extra jemnym
rozestupem pola.

Jsou vhodné pro obrabéni obrobkl s danym sklonem. Uhel sklonu
je nastaveny od 0°do 45° pouzitim brousenych blokli (Johansson)
s pfesnosti £10”.

Kmitani stolll je mozno blokovat, pro zabranéni oscilac¢nich pohyb

pfi obrabéni.

Tento magnet je upindn pomoci upinek, které jsou dodavany
samostatné a musi byt objednany zvlast.

JEDNOOSE STOLY
JEDNOOSE STOLY
Stoly s jednou podélnou osou. KOD A B c D E F M |HMOTNOST
mm | mm | mm| mm| mm| mm| mm Kg
17.60.003| 150 | 100 77 150 | 100 17 75 7
: . ‘ . 17.60.005| 200 | 100 77 200 | 100 17 75 10
il A 17.60.102| 255 [ 130 77 255 | 130 17 100 16

4 & T 17.60.201| 150 | 150 [ 77 | 150 | 150 | 17 | 125 11
=i = {Eﬁ# e 17.60.202| 250 | 150 | 77 | 250 | 150 | 17 [ 125 18
i d Fl 17.60.203| 300 | 150 | 77 | 300 | 150 | 17 | 125 22

17.60.204( 350 [ 150 | 77 | 350 | 150 | 17 | 125 26

DVOUOSE STOLY

Stoly s jednou podélnou a jednou pfi¢nou osou.
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- jjif LL . j DVOUOSE STOLY
0 ‘ £ | K6D Al B[] c| D E F | m | P [HvmoTNOST
mm mm mm mm mm mm mm mm Kg
17.62.003| 150 | 100 | 114 | 150 | 100 | 17 | 75 | 125 9
17.62.005| 200 | 100 | 114 | 200 | 1200 | 17 | 75 [ 175 13
17.62.102| 255 | 130 | 114 | 255 | 130 | 17 | 100 | 200 21
17.62.201| 150 | 150 | 114 | 150 | 150 | 17 | 125 | 125 14
17.62.202] 250 | 150 | 114 | 250 | 150 | 17 | 125 | 200 23
17.62.203] 300 | 150 | 114 [ 300 | 150 | 17 | 125 | 250 29




HM MAGNETICKE DESKY, PRO TVRDOKOVOVE DILY

Tyto desky jsou pouzivany pro brouseni tvrdokovovych obrobkd.

Maji  magnetickou stranu, kterd nemlze byt demagnetovéna
(je vzdy magneticka).

Spodni ¢ast mlze byt upindna na magnetické desky.

VAROVANI: Magneticka sila téchto desek je velmi vysoka (16 daN/
cm?2 ), aby bylo mozno upnout tvrdokovové materialy, které maji
nizkou magnetickou absorpci. Tyto desky jsou nevhodné pro
upinani béznych oceli, z dGvodl nemoznosti odebrat tyto dilce
z magnetické desky.

- V4

MAGNETICKE DESKY PRO LESTENI

Pouzivaji se v pramyslu k upinani pro lesténi.

Permanentni magneticka deska, ktera je magneticka pouze z jedné
strany. Na spodni strané je podpora z nerezové oceli pro vyskové
nastaveni.

Jednoducha obsluha: Je umistén pod bézny lestici pas, kde jsou
dily lestény, magneticka strana je v kontaktu s dilcem.

BLOKY S 3 MAGNETICKYMI STRANAMI

Tyto bloky jsou permanentné magnetické a maji 3 magnetické
strany k upinani nerovnomérné tvarovanych obrobk(. Spodni ¢ast
muiZze byt upevnéna k magnetické nebo elektromagnetické desce.

ROZESTUP POLU

KOD A B C |HMOTNOST
mm | mm | mm Kg
22.01.003 | 100 50 50 1,8
22.01.002| 118 35 50 1,5

ROZESTUP
K6D A B C POLO HMOTNOST
mm | mm | mm Kg
ocel-magnet
22.30.002| 200 | 100 | 24 8-3,5mm 3,4
22.30.005( 325 | 180 | 24 8-3,5mm 10

KOD A B C |ROZESTUP POLU |HMOTNOST
mm [ mm | mm | Ocel - Magnet Kg
20.29.052| 280 | 150 [ 29 8-5mm 5
20.29.054| 450 | 150 | 29 8-5mm 8
20.29.053| 280 | 200 [ 29 8-5mm 6,5
20.29.065| 250 | 200 | 40 8-10 mm 100




DEMAGNETIZERY

Tyto demagnetizéry jsou navrzeny k odstranéni zbytkového
magnetismu z obrobkd, které byly v kontaktu s magnetickym polem.

STOLOVE MODELY

Tyto demagnetizéry jsou idedlni pro dilny, odstrafiuji magnetismus
zkomponentd, nastrojl, Sroubeni, loZisek, atd... Dil je magnetizovan
pretazenim pres zafizeni.

Tento model neni navrzen pro nepfretrzité pouzivani a nemUze byt
zapojen na vice nez 10 minut/50 ED. Ma vestavény termostat, ktery
odpoji zafizeni, pokud dosahne teploty 70°C a nemuze byt znovu
zapojen, pokud teplota neklesne pod pevné nastavenou hodnotu.

Vstupni napéti: 220-240V / 50-60 Hz.

K6D 70.00.001 70.00.002
Rozméry: A 160 mm 220 mm
B 120 mm 170 mm
C 115 mm 12 mm
Hodnota proudu 13A 3A
Prikon 286 V.A. 660 V.A.
Hmotnost 5,5 Kg 12 Kg

PRENOSNE MODELY

Tyto demagnetizéry se pouzivaji k odmagnetovani velkych dild.
Zafizeni musi byt ru¢né presouvano nad dilem.

Tento model neni navrzen pro nepietrzité pouzivani a nemuze byt
zapojen na vice nez 10 minut/50 ED. Ma vestavény termostat, ktery
odpoji zafizeni, pokud dosahne teploty 70°C a nemUze byt znovu
zapojen, pokud teplota neklesne pod pevné nastavenou hodnotu.

Vstupni napéti: 220-240 V / 50-60 Hz.

KOD 70.01.001
T Rozméry: A 105 mm
o B 120 mm
C 180 mm
L Hodnota proudu 58A
e PFikon 1330 V.A.
e Hmotnost 5,5 Kg

10




DEMAGNETIZERY PRO NEPRETRZITY PROVOZ

TUNELOVE MODELY

Tyto demagnetizéry jsou navrzeny pro nepfetrzité pouziti, je mozné,
aby byly pfipojeny permanentné.

Tento model je vhodny pro automatické procesy, kde je materidlovy
tok. Dily, které jsou demagnetizovany, by mély projit uvnitf zafizeni
(tunelem).

Vstupni napéti: 220-240 V / 50-60 Hz. Jiné napéti na pozadani.

Prizptsobené modely a rozméry na zadost.

KOD 70.13.012 70.13.017 70.13.005
Rozméry: A 150 mm 200 mm 50 mm
B 60 mm 100 mm 50 mm
C 200 mm 200 mm 100 mm
D 323 mm 415 mm 307 mm
E 166 mm 240 mm 236 mm
Hodnota proudu 3,6A 10,5A 3,9A
Pfikon 794 V.A. 2066 V.A. 897 V.A.
Hmotnost 27 Kg 45 Kg 27 Kg
STOLOVE MODELY
Tyto demagnetizéry jsou navrzeny pro odstranéni zbytkového
magnetismu, ktery vznikl pfi vyrobnim procesu.
Demagnetizéry pro nepfretrzity provoz se pouzivaji, kdyz je nutné
odstranit zbytkovy magnetismus pro pokracovéni nebo dokonceni
vyroby.
KOD 70.05.002 70.05.004 70.05.05 70.05.003
Rozmeéry: 150 mm 200 mm 250 mm 300 mm
B 140 mm 140 mm 140 mm 140 mm
C 93 mm 93 mm 93 mm 93 mm
Hodnota proudu 2,0A 2,5A 29A 3,7A
Ptikon 440 V.A. 550 V.A. 650 V.A. 750 V.A.
Hmotnost 15 Kg 18 Kg 23 Kg 28 Kg
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ELEKTROMAGNETY

Elektromagnety jsou obvykle pouzivany v primyslu pro upinani
a manipulaci dild. Pouzivaji DC napéjeni a jsou dodavany bez trans-
formatoru nebo napdjeni.

Maximalni pracovni teplota: 60° C.

PRAVOUHLE MODELY
24V DC napdjeni (jiné napéti pouze na vyzadani).

Vstupni napajeci kabel je proveden koncovkami s ochrannym prove-
denim s rGznymi moznostmi pro vyvod.

VAROVANI: Je-li pouzit pro zvedani, bezpe¢nostni koeficient
1:3 musi byt pouzit. Hmotnost bfemene musi byt 3x mensi nez

tahova sila.
KOD A B C UPINACI D | PRIKON TA;LOI A lumotnosT
mm | mm [ mm OTVORY mm w % Kg
63.00.302( 200 80 50 2 x M-12 100 28 440 daN 6,4
60.00.304( 400 80 50 2xM-12 200 51 1050 daN 12,8
63.00.305( 500 80 50 2x M-12 300 64 1400 daN 16
63.00.404( 400 80 80 2xM-12 200 79 996 daN 20,5
63.00.505( 500 | 100 70 2 x M-12 300 70 1500 daN 28
63.00.508( 800 | 100 70 2xM-12 500 123 2400 daN 45
* Max. sila dosazena s optimalnimi vlastnostmi. Na ST-37 ocelové desce, 30 mm tlusté, rovny povrch.
. POZNAMKA: Jiné velikosti na vyzadani.
KRUHOVE MODELY
24V DC SERIE
24V DC napajeni (ostatni napéti pouze na vyzadani) . . TAHOVA
KOD oA B UPINACI oC PRIKON SiLA HMOTNOST
20 cm dlouhy pivodni kabel pFipojeni s bo&nim vystupem. mm | mm OTVORY mm w " Kg
63.11.001| 36 26 3xM-4 28 4 8 daN 0,16
{ 63.11.002| 46 30 3xM-5 34 6 16 daN 0,29
g 63.11.003| 56 30 3xM-5 40 8 31 daN 0,44
+ 63.11.004| 66 33 3xM-5 40 10 48 daN 0,64
63.11.005| 96 34 3 x M-6 60 20 120 daN 1,72

POZNAMKA: Jiné velikosti na vyzadani.

12V DC SERIE
12 V DC NAPAJENI (ostatni napéti pouze na vyzadani)
1 m dlouhy pfivodni kabel s hornim nebo bo¢nim vystupem.

'+_'=E
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* Max. sila dosazena s optimalnimi vlastnostmi. Na ST-37 ocelové desce, 30 mm tlusté, rovny povrch.

o~ TAHOVA
i oA B PRIKON p HMOTNOST
KOD SILA

mm [ mm w " Kg
63.99.002| 60 40 0,8 65 daN 0,6
63.99.003| 80 50 1,8 200 daN 1,5
63.99.004| 100 | 60 5 360 daN 2,9
63.99.005| 120 | 80 11,5 520 daN 5,4

* Max. sila dosazena s optimalnimi vlastnostmi. Na ST-37 ocelové desce,
30 mm tlusté, rovny povrch. POZNAMKA: Jiné velikosti na vyzadani.




Tyto stojénky jsou navrzeny pro upinani pfidavnych zafizeni. Samo-
zfejmé se pouzivaji pro mnoho jinych aplikaci; napfiklad jako dorazy

nebo pro upnuti desek.

Zakladni model

Upinaci stojanky pro Uchylkoméry s niplem pro kulaté dily od

26 mmdo @12 mm.

< PRICNE
RAMENO

KOD 14.00.005
Rozméry: AxBx C 57 x50 x 49 mm
Svislé rameno 15 x 180 mm
PFi¢né rameno 12 x 160 mm
Délka celk. ramene 360 mm
Dosazeny polomér 220 mm
Upinaci sila 80 daN
Hmotnost 1,4 Kg

STOJANEK S KLOUBOVYMI RAMENY

Umoznuje dosazeni slozitych poloh.

Upinaci stojanky pro uchylkoméry s niplem pro kulaté dily od

g6 mmdog 12 mm.

KOD 14.00.004
Rozméry: A x Bx C 57 x 50 x 49 mm
Délka celk. ramene 360 mm
Dosazeny polomér 270 mm
Upinaci sila 80 daN
Hmotnost 1,3 Kg

MAGNETICKY “V” BLOK

Tyto bloky maji 3 magnetické strany, 2 z nich maji V prizma 90°. Jsou
velmi vhodné pro upinani nepravidelnych a vélcovych dil. Jsou
kompletné vodéodolné a vhodné pro elektroerozivni obrabéni.

Je kompletné vodéodolny a vhodny pro elektroerozni obrabéni.

Magnetizace se provadi packou.

Mohou byt dodavany v parech.

@min./@max.: 15/ 64 mm.
Jemnost 1,=,V: £0.02/100 mm.

KOD A B C UPINACi [HMOTNOST
mm mm mm SiLA Kg
14.10.004| 106 68 95 250 daN 4,2

13



MAGNETICKY TYCOVY SBERAC VYPINATELNY

Primér aktivni ¢asti: cca 3 cm

Primér madla: cca 4 cm

Celkova délka 40 cm

Délka pracovni ¢asti: 20 cm

Primeér stirace: 6,5 cm (ten je demontovatelny)

Vypindni provadéno vytazenim tahla ¢imz dojde k deaktivaci pracovni délky.

Tyto sbérace se bézné pouzivaji ke sbéru Spon, pfipadné k vyjimani feromag- ; o~
netickych predmétu z tézko piistupnych prostor. ~

MAGNETICKA METLA S KOLECKY

Magneticka vypinatelna metla pro plosny sbér feromagnetickych dild.
Tato metla pritahuje ze zemé kovové dily - pro ¢isténi podlah ve vyrobnich
halach, dilnach, v blizkosti stroj{ nebo pro Cisténi tézko pristupnych spar.

Diky jednoduchému mechanismu snadné odstranite kovové ¢asti z metly.

Sitka metly - 377 mm
Délka rukojeti — 720 — 1035 mm

PRO SBER KOVOVEHO ODPADU

Magnetické vitice, viz. tabulka na str. 15, jsou opatieny zavito-
vymi otvory pomoci kterych se daji jednoduse fadit za sebou
a vytvofit tak libovolnou $itku sbérace kovového odpadu.
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MAGNETICKE VIiRICE PLECHU

Magnetické vitice plechl jsou pouzivany pro rozdéleni ocelovych
plech( ze svazku a jejich udrzeni ve vzduchu. Plechy jsou rozdéleny
od sebe umisténim magnetickych blokl specialné navrzenych pro
tento ucel, na jedné nebo vice stranach svazku plechd.

Jsou specialné vhodné pro ru¢ni a automatické zakladani plechd do stroj.

Tyto vifice jsou slozeny z obalu z nerezové oceli a z anizotopického
magnetického materiadlu uvnitf. Obal a magnety jsou drzeny v dané
poloze pomoci ocelové desky.

Kazdy vifi¢ mize byt namontovan na pracovni misto nebo muize byt
volné umistén.

Kdyz je svazek plech(i umistén do magnetického pole (na pracovni
strané vifice) jsou plechy automaticky zvednuty a rozvifeny do indi-
viduadlnich pozic.

KGD A B c UPINACH D [HMOTNOST
mm | mm | mm OTVORY mm Kg
20.24.001| 75 75 30 2 x M-8 50 1
20.24.002| 275 75 30 2 x M-8 250 3,7
20.24.003| 340 | 75 30 2 x M-8 250 4,5
20.24.004| 105 | 105 | 30 2 x M-8 50 1,9
20.24.005| 210 | 105 30 2 x M-8 100 3,9
20.24.006| 310 | 105 | 30 2 x M-8 200 5,7
20.24.007| 340 | 105 | 30 2 x M-8 250 6,3
20.24.008| 145 | 105 | 50 2x M-8 100 3,8
20.24.009| 210 | 105 | 50 2 x M-8 100 5,6
20.24.010| 280 | 105 | 50 2 x M-8 200 7,4
20.24.011| 310 | 105 50 2 x M-8 200 8,2
20.24.012| 345 | 105 50 2 x M-8 250 9,2
20.24.013| 410 | 105 | 50 3x M-8 150 10,9
20.24.014| 445 | 105 | 50 3x M-8 150 11,8
20.24.015| 510 | 105 | 50 3x M-8 200 13,6
20.24.016| 610 | 105 50 4 x M-8 150 16,2
20.24.017| 765 | 105 5 4 x M-8 200 20,3
20.24.018| 280 | 180 90 2 x M-12 200 23,5
20.24.019( 400 | 180 | 90 3x M-12 150 33,5
20.24.020( 345 | 280 95 3 xM-12 100 43,5
20.24.021| 545 | 280 95 4 x M-12 150 69
20.24.022| 610 | 280 | 95 4 x M-12 150 77,5
20.24.023| 815 [ 280 | 95 4 x M-12 200 103

VYBER SPRAVNEHO TYPU VIRICE
Volba spravného typu vifice zavisi na nasledujicich faktorech:

1. Tloustka plecht

2. Rozmeéry plecht

3. Vyska svazku plech

4. Kvalita povrchu plech

5. Stav plechl (vlhkost, olej,...)

Volby viti¢e dle nasledujicich pokyn(:

NASLEDUJICI PRAVIDLA
TLOUSTKA ODDELENYCH TLOUSTKA ODDELENYCH
PLECHU PLECHU
do 0,7 mm 75 x 30 mm
do1mm 105 x 30 mm
do 2 mm 105 x 50 mm
do 4 mm 180 x 90 mm
do 6 mm 280 x 95 mm

Vifi¢ musi byt vyssi nez svazek plechd, aby bylo dosazeno rozviteni.
Max. povrch na jeden vitic:

- Pro normélni kusy do 0.3 m?
- Pro kusy s olejovou vrstvou do 0.15 m?

Jestlize je tfeba plechy rozvifit pro automaticky vyrobni proces,

je nutno pouzit vice vifica po obvodu plechd.
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MAGNETICKE TYCE

L A B [HMOTNOST
. . KOD
Magnetické separacni tyce se pouzivaji k vyjimani malych feromag- mm | mm Kg
n,etlckych c,astlvzl te,zko cviosvtupn,ych prosForu. I?a!e pvro s,eparacll ma- 20.30.002| @25 100 0.4
lych kovovych &3sti napt. z feznych kapalin. Kazda ty¢ mé dva zavito-

vé otvory, pro zajisténi v dané poloze. 20.30.003| @25 | 150 0,6
; 20.30.004| 925 | 200 0,8
Cisténi zachycenych ¢astic se provadi manudlné. Konstrukce magne- 20.30.005| @25 | 250 1

tickych tyci je bez svar( s lesklym povrchem.
20.30.006| @25 | 300 1,2

20.30.007| @25 | 350 1,4

Minimalni velikost feromagnetického materialu:30 um.

Pélova roztec: 26 mm
Max. pracovni teplota: 90°C 20.30.008| ¢25 | 400 16
Ochrana proti prachu/vodé: IP67 20.30.009| @25 | 450 1,8

20.30.010| @25 | 500 2

MAG Centrums.:o. MAG CentrumSKs.:..

magnetické systémy pro manipulaci a upinanf magnetické systémy pre manipulaciu a upinanie

vyhradni zéstupce ﬁ#’!ﬁl’ pro CR vyhradny zastupca ﬁq[!gl‘ pre SR

Na Spici 347 Robotnicka (areal Povazskych strojarni 2138)
284 01 Kutna Hora 01 701 Povazska Bystrica
www.magcentrum.cz www.magcentrum.sk
magcentrum@magcentrum.cz magcentrum@magcentrum.sk
tel.: +420 313 034 053 tel.: +421 910 585 999




