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Bezpecnost v sile




VYHODY MAGNETICKEHO UPINANI

Naprostd volnost pro docileni
rovnobéznosti pfi opracovani
obrobkd.

Otoceni, hrubovdni, uvolnéni (DEMAG/MAG)
a obrdbéni na isto 2. plochy

Otoceni a obrdbéni na cisto 1. plochy

Kratkodobé uvolnéni obrobku
Jednoduchou deaktivaci

a opétovnou aktivaci
magnetované plochy (DEMAG

a MAG) jsou eliminovana
viechna vnitini pnuti obrobku,
kterd vznikaji opracovanim, resp.
ubiranim materidlu a to i bez
opétovného polohovani obrobku.

>

TECNOMAGNETE

Bezpecnost v sile

Prekroéeni vsech tradiénich
hranic

I nejlepsi obrabéci stroje nemohou
byt &asto plné vyuzity, protoZe jsou
omezovdny vlastnimi  upinacimi
systémy na rozdil od magnetickych
desek TECNOMAGNETE, které
Vdm umozni vyuzit maximdlni roz-
sah stroje.

Pii uziti mechanickych upinacich
systém0 nejsou obrobky volné pfi-
stupné ze viech stran, takie pfi
obrébécim cyklu musi byt vicekrat
najeto do polohy, ze které Ize v ob-
rGbéni pokragovat, coZ negativné
pUsobi na produktivitu. Mimo to
zpUsobuiji tradi¢ni upinaci metody
strukturalni pnuti, které nésledné
vede k deformaci obrobku a ztraté
pfipustné tolerance.

Licovani ploch a vrtani
svarovanych konstrukci

Rovnomérné upnuti a volné
pristupné strany pro
opracovdani.

Aplikace magnetického upinaciho
systétmu se zakladd na principu
usazeni obrobku na  plochu
magnetické desky, kterd funguje
jako mechanické referenéni plocha
i upinaci zéna zdroven.

Upinaci sila  je rovnomérné
rozloZzena po celé kontaktni plose,
aniz by doslo ke stlaéovdni, nebo
deformaci obrobku, pfiéemz ten
je plné pfistupny k obrabéni. Préci
na obrobku nebrdani zadny upinaci
prostfedek, takie  opracovani
moze byt plné optimalizovano pro
obrabéci stroj. Potlageni vibraci
timto zpUsobem upnuti prodluzuje

Zivotnost  néstroji a  nafadi
pfi zlepseni pfesnosti a kvality
obrabé&ného povrchu.

Souéasné profilové

frézovani vice obrobkd

Frézovani pl
a drézek na



och
kulatiné

Pohyblive polove nastavce
piedstavuji jedineénou inovaci
a FeSeni pro obrobky, které se
upinaji v neobrobeném, & hrubém
stavu. Zde dosud platilo omezeni
pro uziti magnetickych systémd
kvili nebezpeéi propnuti obrobku.
Upnuti je dnes realizovano
pfirozenym pfizpdsobenim
dosedaci plochy magnetu
na plochu obrobku. Libovolné
nerovné &asti jsou upindny bez
jakéhokoliv deformovani a pnuti
na magneticky flexibilni desku
s pomoci samovyrovndvaciho
systému  pohyblivych  ndstavci.
Standardni feseni spociva
v aplikaci tfi pevnych bodd
(zaruéujicich rovinu) a vhodného
mnozstvi  mobilnich  pélovych
nastavcd (dorovnavajicich zbylé
diference). Kazdy ndstavec
je pfipevnén na magnetické
desce pomoci jednoho S$roubu.
Magneticky tok stabilizuje jak
obrobek na pélovém ndstavci, tak
samotné néstavce a zajistuje jejich
fixaci v pozadované poloze.

Rovinné frézovani, frézovani
kontur, vrtani a vyvrtavani odlitkd

OBROBEK

: | B
[] MAGNETICKA DESKA

OBROBEK

MAGNETICKA DESKA

Drive nemozné, nyni jednoduché

* Rovnomérné rozdéleni upinaci sily
na celou upinanou plochu

* Bezpeéné upnuti i nerovnych ploch
* Vysokd pfesnost paralelnich ploch
* Zredukovani pfipravného &asu

* Moznost obrabéni ze viech stran
a vrtani prichozich dér

* Vice pracovnich krokd pfi
jednom upnuti

* Volné pfistupny obrobek

Rovinné frézovani, vrtani
a frézovani vyiezd

Opracovani plechd
s horizontdlnim vietenem

Licovani ploch a rovinné

frézovani profild

Opracovani profilovych
méfidel

Opracovdni
ve tiech osach

Rovinné frézovani

a frézovani kontur odlitkd

TECNOMAGNETE

MAG Centrum Sl(s I. 0. www.magcentrum.sk, mageentrum@magcentrum.sk
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PATENTOVANA MAGNETICKA TECHNOLOGIE
AD’

MONOBLOKOVA TECHNOLOGIE

Uspésny vyvoj

Technologie = Quadsystem, pa-
tentovand firmou Tecnomagnete,
reprezentuje vice nez 40 let §pié-
kovou elektro-permanentni mag-
netickou technologii aplikovanou
na tisice obrabécich strojd po ce-
lém svéteé.

Zdvojeny magneticky okruh
Viechny N / S pély jsou napdjeny
pomoci dvojittho magnetického
obvodu (Alnico + neodym), a tim
vytvaieji nejvyssi hodnotu mag-
netické indukce v oceli s vysokou
magnetomotorickou silou (MMF)
provozné bezpeénou i pii velké
vzduchové mezere.

MANIPULACE

Ctvercové $achovnicové uspo-
radani

UmozZnuje udriet magneticky tok
pouze v upnutém obrobku s danou
hloubkou promagnetovéni a plné
soustfedénou v oblasti p6ld. Viech-
ny poly N / S jsou naprosto shodné,
a tim je magneticky obvod dokona-
le vyvazeny. Dosahuje maximdlni
koncentrace bez jakéhokoliv mag-
netického ruseni a vidy s konstant-
nim a predvidatelnym vykonem
(Netural Crown patent).

Moderni a inovativni
monoblokovy design
(registrovany patent)

ocelovych plechd, kulatiny, sochord,
svitkd, desek, nadrzi, blokd. . .

UPINANI OBROBKU A USTAVOVANI
frézovdni, brouseni, soustruZeni, svarovdni,
elektroerozivni obrabéni, méfeni,

dokoncovaci operace. ..

UPINANI FOREM A NASTROJU
vstiikovani plastd a hliniku, lisovdni,
sttihdni a tvareni plechy a fextilii. . .

4

MEZINARODNi
PATENT

Jednoznaéné bezpeéné

Poté, co byl systém aktivovan elek-
trickym impulsem, ktery trva pouze
nékolik sekund, z0stava obrobek
upnut pouze velkou a konstantni
silou permanentnich magnetd bez
éasového omezeni, ¢&i jakéhokoliv
dalsiho napdjeni. Magneticky sys-
tém muozete kdykoliv deaktivovat
kratkym elektrickym impulsem z fi-
dici jednotky.

y ’i

) ey

Upinani
Frézovani

||




MillTec

MONOLITICKA
TECHNOLOGIE

Nezastavitelny pokrok

Novy patent je nazyvén joko mo-
noliticky (celoocelovy) Quadsys-
tem. Ten umoznuje zavadét na trh
novou generaci magnetickych za-
fizeni vyznadujici se pevnou mo-
nolitickou strukturou. Viechny pély
jsou zapracovany do monolitniho
rdmu a jsou jeho nedilnou souéas-
ti. Tato konstrukce odoldva mnoha
tézkym obrdabécim operacim, aniz
by doslo k deformacim. Systém
zOstavda po celou dobu absolutné
stabilni.

‘Elekiro-

31‘41de13111

ru S JJJJ

obrobku
Brouseni -

Soustruzeni

MEZINARODNi
PATENT

Poldrni geometrie s kulatymi poly
umoznuje optimdlni rozlozeni ma-
gnetického pole i s dostatkem vol-
ného prostoru pro dalsi Upravy,
jako je vloZeni pouzder pro nulovy
bod s boénim dorazem, nebo pro
hybridni upinaci plochu (nhemagne-
ticky material).

Celoocelovy povrch
bez propustnosti
Jednotny celoocelovy povrch bez

jakychkoliv izolaénich materidld
(tésnici pryskyfice a mosaz) pusobi
jako mechanicky kryt, ktery zabra-
fivie proniknuti kapaliny do elek-
trickych obvodd a permanentnich
magnetd uspoiddanych ve vnitinim
prostoru.

Tézka
manipulace

Dlouhd zivotnost a Setrnost
k zivotnimu prostredi
Monolitickd konstrukce bez mon-
tovanych a pohyblivych  &asti
umoznuje pracovat magnetic-
kym deskam bez zvlastni Odriby
a s dlouhou Zivotnosti. O spolehli-
vosti se presvéd¢ite v pribéhu &asu,
véechny komponenty lze z 95%
recyklovat.
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PATENTOVANE PRODUKTY
AD’

QX technologie piedstavuje fese-
ni pro magnetické upnuti na obra-
bécich strojich spolu s perfekinim
souladem zahrnujicim upinaci sys-
tém, ndstroje, stroj a obsluhu.

Moderni design a vysoka kvali-
ta komponentd zajistuje zlepse-
ni magnetickych vykond, redukci
hmotnosti a tloustky, zvyseni spo-
lehlivosti a sily.

Quad Extra ma 3irsi prostor pro
vrténi upinacich otvord a lepsi
moznost uzpUsobit se pozadav-
kom zdkaznika. Zavitové otvory
slouzi pro upeviiovdni pélovych
nastaved s vy3si presnosti jejich
roztece.

Odpojovaci konektor je prakticky
a kompaktni. Nové desky Quad
Extra jsou vyrobeny jako multina-
péfové a mohou byt napdjeny riz-
nymi typy fidicich jednotek podle
dostupného napéti.

Verze QX 50
Vysoké hustota pold

Pro frézovani malych/stiednich dilcd
50mm
400 daN
9-12mm

Rozmér pélu:
Sila pélu:
Vyska magnetického toku:

V MONOBLOKU
PRESNA POLOHA POLU

DVOIJITY MAGNETICKY TOK

Magneticka plocha je vyrobena
z moduldarni pélové desky vyrobe-
né z jednodilného bloku. Je upev-
nénd vysokopevnostnimi 3rouby
do zdakladniho rédmu, ktery je tak-
téZ vyroben z monobloku.

Prostor civek a elekirickych obvo-
dU je mechanicky chrédnén a sou-

éasné izolovan vysoce odolnou
pryskyfici. Konstrukce bez dalsich
montovanych souédsti garantuje
plnou odolnost spolu s absolutni
mechanickou stabilitou a spoleh-
livosti.

RIZENY MAGNETICKY TOK



s ypinacim ef

Upnuti v celé
plose obrobku

C

ektem

Upnuti po celé plose

ke stolu stroje

Novd sila v magnetickém

upindni pro frézovani

OBOUSTRANNE UPNUTI

Milltec GRIP je revoluéni projekt
v magnetickém upindni pro fré-
zovaci a obrabéci CNC stroje.
Nyni mozZete opravdu provést jed-
notné upnuti jak mezi obrobkem
a magnetickou deskou, tak mezi
magnetickou deskou a stolem
stroje. MillTec disponuje magne-
tickou upinaci silou na stdl stroje
a zdroven 100% silou na upnuty
obrobek. Velké upinaci sily pra-
cuji soub&iné na eliminaci viech
moznych vibraci a deformaci zpd-
sobované bé&inym mechanickym
upindnim.

Konektorové pfipojeni magnetu

s jednotkou je velmi rychlé a po za-
kryti konektoru vickem s t&snénim
je vodotésné.

MillTec GRIP - Vytvdaii vlastni mag-
netickou upinaci silu na stdl stroje.
Kazdy pél ma nomindlni silu 615
daN na obrobek. Snizenim tloustky
a hmotnosti magnetu MTG dochazi
k optimalizaci stroje v ose Z a nos-
nosti stolu stroje i s moznosti rych-
lého upnuti samotného magnetu.

Upinaci sila 100%

stUl stroje

Castecna upinaci sila

BEZ VIBRACI

Zajistuje dokonalou stabilitu s ce-
loplosnym upnutim na obrobek
- magnetickou desku - obrabéci
stroj. Diky odstranéni veskerych vi-
braci mizete dosdhnout vy3si kva-
lity povrchu, vétsi piesnosti a opti-
mdlni rychlosti obrébéni s nizkym
opotiebenim stroje a néstrojo.

Verze MTG
Vysoké hustota po6ld

Pro frézovani malych/stiednich/velkych dilcO

Rozmér pélu: @ 70mm
Sila pélu: 615 daN
Vyska magnetického toku: 12-17mm

TECNOMAGNETE
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UNIBLOCK se pouziva jak pro verti-

UNIBLOCK® univerzdlni flexibilni upina¢

. prorizné polohy

qune

TECHNOLOGIE

kalni, tak horizontélni upinani obrob-
ko pii frézovani, tak i pro brouseni.

UNIBLOCK je velmi oblibeny v men-
Sich provozech a zdmeénickych dil-
nach pro svoji velikost a univerzal-
nost. Uhlované strany magnetu jsou
opatieny nékolika drazkami pro
upnuti v jakékoliv poloze.

Magnety je moziné jednoduse skld-

dat k sobé, a tim si zvy$ovat moz-
nosti obrabéni.

Rozméry UB jsou 310 x 230 x 95 mm.
UNIBLOCK je ovladén
fidici jednotkou.

PallTec. magnetickd paleta pro systémy

s nulovym bodem

quae

TECHNOLOGIE

Magnety maiji dostatek volné plo-
chy pro obrobeni, kde se daiji pfi-
pravit otvory pro mechanické body.

RESENI PRO PALETOVE SYSTEMY

Magneticky systém PALL TEC je
uréeny pfedevéim pro paletovaci
stroje. PALL TEC se dd osadit ja-
kymkoliv systémem nulového bodu
a pfizpUsobit magnetické upindni
automatickému provozu.

8

PALL TEC osazeny systémem
nulového bodu

Zakladni rozmeéry:

PT303 HD50 320 x320x48
PT404 HD70 400x400x51
PT505 HD70 500x500x51



AD" RQ o MTG R kruhové upinaci magnety

MillTec

RQ a MTGR magnety jsou uréené
pfedeviim pro 5-ti osé obrabéni.
Tato technologie Védm umozni velmi
rychle a efektivné upinat maximalni
rozméry obrobk0, a zvysit tim moz-
nosti obrabéni stavajiciho stroje. Diky
vyuziti elektro-permanentni techno-
logie je el. energie zapotiebi pouze
pro zmagnetovdni a demagnetovd-
ni. Po aktivaci magnetu je propojo-

ROZSIRENI MOZNOSTI

i kabel odpoj i Zné -
otégeni celéha stolu 5 akfivovanym PRO 5-TI OSE STROJE

magnetem bez omezeni.
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Jednda se o rozdifeni technologie
RQ a MTGR. Tato technologie je
pouzita u stroj0, kde je z divodu
obrdabéci hlavy zapotfebi obrobek
dostat nad zdkladni stdl stroje,
a umoznit tak obrdbéni ze viech
stran. Technologie DUO Tec se me-
chanicky upind pfimo na zdakladni
st0l stroje, pfipadné lze upinat pfi-
mo na magneticky stdl. Vyika mag-
netu od zdkladniho stolu je dand
vyskou podstavy.

cusol EC mugne’ncke uhelnlky

Tato technologie se pouziva pre-
deviim u paletovych horizontal-
nich center pro vertikdlni upnuti
obrobku. Jednd se o tuhy a pev-
ny Uhelnik spolu s magnetickou
deskou, kterd muoze byt z jedné,
pfipadné z obou stran Uhelniku.
Cely systém pak mUze byt doplnén
o systém nulovych bod0 pro rych-
lIé a pfesné ustaveni v pracovnim
prostoru.




Quad BlOCk flexibilni magneticky upinat

qune

TECHNOLOGIE

UPINANI PRI SYAROVACICH
OPERACICH

FLEXIBILNI UPINANI SLOZITYCH
DILCU PRI OBRABENI

QB systém je slozen z 1 oz 12 elek- Kazdy modul je doddavan se 4-mi
tropermanentnich moduld nezdvis-  pélovymi nastavci. Tyto nastavce Ize
lych a volné stavitelnych k upinani  obréabét a prizpisobovat dle poza-
kusU kazdého tvaru a velikosti. davku zdkaznika a upinaného dilce.

CELOOCELOVY POVRCH

Quad Block je navrzen k feseni ty-
pickych problémd béhem svafova-
cich operaci: pevné upnuti souédsti
v pifedem definované stabilni polo-
ze s idedlnim pfistupem pro svafo-
vdni a opracovdni.

Upinky/svorky a jind mechanické
zafizeni mohou Fesit tuto situaci,
ale nejsou schopny ponechat celou
plochu pfistupnou ke svafovéni:
vicendsobnd ustaveni a pfepinani
jsou nutnd ke kompletnimu svare-
ni.

QB moduly eliminuji tyto hranice:
dovoluji upnout dil pfimo skrze
magneticky kontaktni povrch dilu
a zdroveh ponechat volny pFistup
pro veskeré nasleduijici prace.

QB je moduldrni: mdze byt rozsi-
fen, lze pfipojit vice QB systém0 pro
vytvoieni hustéjsi ,magnetické sité”.
Zavisi jen na Vasich potiebach.

MillTec  MAGNETICKE UPNUTI Z OBOU STRAN

TECHNOLOGIE

10



PRISLUSENSTVI — POLOVE NASTAVCE A DESKY

Poélové nastavce usnadivuji praci a zvysuiji
potencidl vyuziti magnetickych systémd

PRO MAXIMALNI VYUZITi MAGNETU

pfi obrdbécich operacich.

Pevné polové ndstavce

Pevné pélové ndstavce umoziuji
100% pfistup k vnéjsimu obvodu ob-
robku, usnadfuji obrabéni pricho-
zich otvord a chrani samotny mag-
net pfed mechanickym poskozenim,
¢imz prodluzuji jeho Zivotnost.
Pevné ndstavce byvaji éasto pouzi-
vany i jako ,,Hnizda” pro piesné vy-
frézovani tvard podle zakladaného
obrobku.

Pohyblivé polové ndstavce

(0]:]e]:]= ¢

J

MAGNETICKA DESKA

@)

Pélové nastavce pro ctvercové poély magnetické
upinaci desky série QUAD EXTRA se instaluji snadno
pomoci Sroubu. Kazdy ¢étvercovy p6l ma v ose zavit M8

pro upnuti nastavce.

Polove desky

Polové desky je moiné dodat jak
pro magnety série QUAD EXTRA,
tak MIlITEC. Jsou uréeny pro kom-
pletni zakryti horni &asti magnetu,
pfiéemz pfevadéji magneticky tok
na svUj povrch do upnutého dilce.

Samovyrovndvaci systém pohybli-
vych nastavcl zajisti pevné a stabilni
upnuti po celé kontakini plose a to
bez veskerého propindani obrobku.

y B

OBROBEK

POHYBLIVE

Jsou idedlni pro upindni tvarové
slozitych dilcO sériové vyroby nebo
dilcd s velkym mnozZstvim prdcho-
zich otvor0.

Desky disponuiji téméF 100% plo-
chou pro vrtdni a obrabéni.

MAGNETICKA DESKA

Nastuvce pro magnetické desky MillTEC

- @ &

Mll['l'éc

Ndstavce pro magnetické desky s technologii MillITEC
Inovované kulaté poélové ndstavce pro magnetické upi-
naci desky série MIlITEC umozivuiji jejich snadnou insta-
laci a to i bez pouZiti naradi.

Zdaroven odstraniuje jakékoliv neza-
douci chvéni obrobku a jeho pnuti.
Pii prvnim prefrézovani ziskate re-
ferenéni rovinu. Pfi nésledném oto-
éeni a opracovani obrobku docilite
rovnobéznosti a to bez zdlouhavé-
ho vyrovndvani (pliskovéni) pomoci
podlozek. Samovyrovnévaci systém
to udéla za vés. Navic mate viech
5 stran volné pfistupnych pro jejich

Uhlovani a to bez dalsiho vyrovna- ‘\/
vani a prepindni. “

MAG Centrum Sl(s I. 0. www.magcentrum.sk, mageentrum@magcentrum.sk
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UPNUTO

v

POHYBLIVE

Celokovova pélova deska pro
technologii MIIITEC
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QUAD-RAIL obrdbéni kolejnicovych soutdsti

SINGLE verze

Skléda se ze dvou nezavislych
magnetickych ploch, které jsou viéi
sobé orientovany v thlu 90° pro dr-
Zeni paty a téla kolejnice.

TWIN verze

Skléda se ze dvou nezavislych
magnetickych ploch, které jsou viéi
sobé orientovany v Ohlu 90°. Stej-
né rozlozeni je i na opaéné stra-
né& magnetu pro frézovani opaéné
strany hlavy kolejnice.

TWIN-TOP verze

Skladé se ze dvou nezavislych mag-
netickych ploch. Prvni jsou vi¢i sobé
orientovany v shlu 90°. Dalsi dvé
magnetické plochy jsou na vrchni
strané magnetického modulu pro
upindni kolejnic pouze za patu, aby
byla volné pristupné ze viech stran.

RESENI ,NA MIRU"

Ne vidy je moiné pro pozadovanou
aplikaci pouzit standardni Feseni.
Proto nabizime ndvrh a realizaci spe-
cidlnich upinacich systém0 pFizpU-
sobenych velikosti a tvaru obrobku,

QR/TWT

TT T,
Il 1
L L
‘ =] =]

rozmérdm stroje, pozadovanym pa-
rametrdm upnuti atd. Jsme schopni
nabidnout i kombinované magnetic-

ké pfipravky (s vyuzitim mechanickych
nebo vakuovych upinacich prvkd).



VYPOCTY DOSAHOVANYCH PARAMETRU

0 = posuv mm/min
B = délka mm
C = sirka mm
= §irka frézovani mm
P = hloubka opracovani mm
S = povrch obrobku mm? (Bx C)

Tabulka 2: koeficient a

Nelegované ocel
2,2
1,4

Legovana ocel
Litina (GG)

Qmax =S xa

Tyto Udaje jsou empirickymi
hodnotami, které byly zjistény
zkouskami, jez byly provede-
ny na obrobcich s pomérem
B/C< =2, minimalni vy3ka viz. ta-
bulka 3, obrobek umistény pfimo
na magnetickou upinaci desku.

K uréeni hodnoty Q max. v po-
méru k povrchu plochy obrobku
viz. Graf &. 1 (zdvislost upinaci sily
na velikosti vzduchové mezery).

Graf ¢. 1 Krivka magnetické upinaci sily
v zavislosti na kvalité materialu — vzduchové mezera

a = koeficient

mm/min (tab. 2)

Tabulka 3: minimdlni tloustka materidlu pro dosazeni
optimdlni upinaci sily

Qx 50 _ QX 50 _

Nelegované ocel

2,4
1,6

Legovana ocel
Litina (GG)

12
17

15
18

Pfi pouziti dorazu na obrobku
proti pUsobicim silém néstro-
je se mbze hodnota Q max 5
krét vynasobit.

Nerovnosti jsou eliminovany
pouzitim pélovych ndstavcd.

Pro zjisténi kapacity obrobeni

na polovych nastavcich je nut-
né odedist procentuadlni ztratu
danou vyskou pouzitych na-

Qmax=LxPxa

stavcd viz. kfivka vyska pélo-
vych nastavcd.

Upinaci sila spodni strany
u desek MTG je pfimo umérna
zakryti vrchni plochy magnetu
(obrobkem) => &im vice za-
krytych p6ld nahore, tim vétsi
upinaci sila spodni strany.

Graf ¢. 2 Krivka magnetické upinaci sily
v zavislosti na vyice poélovych nastavcd
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mezera
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RADIAL POLE soustruzeni

EFEKTIVNI SOUSTRUZENI
BEZPECNOST A ERGONOMIE

PRS VERZE PRO LEHKE SOUSTRUZENI
Single magnet ,,PRS” je vhodny pro upindani obrobkd a loziskovych krouzkd
ze slitinovych oceli diky vestavénému demagnetizaénimu zafizeni — Nuflux

systém.

PRH VERZE PRO TEZKE SOUSTRUZENI
Double magnet ,PRH” je vhodny pro tézké operace na hladkych valcova-
nych krouZcich, soustruzenych pfirubdch a obrabé&nych deskach.

PRF VERZE PRO LEHKE SOUSTRUZENI

Verze s celokovovym povrchem.

Vyrovndni bez propnuti

_. B S

1 MAGNETICKA DESKA

OBROBEK

MAGNETICKA DESKA

L)

Pfi vyuziti vyrovndvacich pélovych na-
stavcd dosdhnete dokonalého upnuti
bez propnuti obrobku s moznosti obro-
beni viech pristupnych ploch bez pre-
pindni a opakovaného vyrovnavani.

Dokonaly pFistup

Magneticky upinaci povrch je zdro-
ven referenéni kontakini plochou
s obrobkem. Je zde umoinén ma-
ximalni pfistup nédstroj0 k obrobku
na jedno upnuti. S pouzitim pélovych
néstavcd moize byt obrobek upnut
nad povrch magnetického systému.

16

PIné vyuziti velikosti stolu

=
i3

S magnetickym systémem dokaze-
te na plno vyuzit maximélni rozsah
stroje.

Kartacové kontakty

Pro pfedpfipravené stroje ve spolu-
préci s vyrobcem je mozné vyuzi-
ti systému napdjeni magnetu pres
kartdéové kontakty.

Konektorové verze s odkladaci
zasuvkou

V pfipadé dodateéného dovybaveni
stroje magnetem je doddvdn systém
v konektorové verzi véetné parkovaci
zasuvky, aby bylo zaqjisténo, Ze nedojde
ke spusténi stroje se zasunutym konek-
torem v magnetu. Konektorové provede-
ni umoziiuje snadnou demontaz ze stro-
je a vyuziti magnetu i na dalim stroji.

Magnetické upindni zabranuje
nezadoucim vibracim.

Dochdzi ke zlepseni feznych
parametrd, snizeni spotieby
nastroj0 a zlep3ovani finalni-
ho povrchu obrobku.

PIné vyuzitd kapacita stroje

s lepsimi tolerancemi a opa-
kovatelnosti vyroby.

Kompletni obrobeni
na jedno upnuti.

pouze

Praktické a rychld vyména ob-
robkd zvy3uje produktivitu.

Upnuti bez deformaci

— -

Odstranite mechanické deformace
a pnuti obrobku.

Samocentrovaci systém

Na pFani je mozné dodat samo-cent-
rovaci zafizeni se 3 soustfednymi za-
kladnimi &elistmi s hydraulickym upi-
ndnim. Upinaci sila na &elist 3000 kg.
Velikosti od 2000 az do 5000 mm.



FLEX(™mAG soustrueni

&
Moduldrni a flexibilni magneticky MODULARNI A FLEXIBILNI UPINANI

systém s optimalizovanym vykonem,
zajisfuje komplexni a univerzdlni
upindni pro Siroky rozsah vyroby
s velkym mnoZstvim druhd obrobkd.

MAG Centrum SI(S I. 0. www.magcentrum.sk, mageentrum@mageentrum.sk

Systém FLEXOMAG je revoluénim produktem firmy @
Tecnomagnete v oblasti upindni kruhovych dilcd. Diky
integrovanym konektordm je mozné s vyuzitim jednot-
livych moduld systém skladat do rdznych promérd po-
dle potieby konkrétni aplikace.

S
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NASTAVITELNY V RUZNYCH PRUMERECH OD 850 mm
RYCHLE UPNUTI NA KAZDY STRO

Oboustranné magnetické upnuti

Diky vyuziti patentované technologie fy. TECNOMAG-
NETE disponuji moduly FLEXOMAG oboustrannym
magnetickym upnutim. To znamend, Ze moduly nejen-
Ze upinaji obrobek, ale i sebe ke stolu stroje. Tim je
zaji$téno absolutni splynuti a tuhost soustavy: obrobek
— magnet — stdl stroje s eliminaci vibraci!

Vyrovnani bez propnuti
FLEXOMAG je standardné& vybaven pohyblivymi pélo-
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vymi ndstavci s dorazovymi body pro definovéni rovi- AN UPiNACi SYSTEM
ny, které tvofi samovyrovnavaci systém. Proto je mozné il U
dosahnout dokonalého upnuti bez propindni obrabéné E STOLU STROJE

souddsti.
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TFP. TPE RP/C brouseni

Vice jak 40 let neustalého zlep3ovani spoluprdace s nejpokrokovéisimi vyrobci brousicich strojd, zkusenosti a do-
sazené znalosti vedouci svétové firmy v magnetickém upindni se uplatnily v fadé elektropermanentnich desek
TFPO a TFP1. Elektropermanentni magnetické desky TECNOMAGNETE nabizeji vysoky vykon a flexibilitu pouziti
pro jakykoliv typ rovinnych brusek.

KVALITA OVERENA DLOUHOLETYMI ZKUSENOSTMI

TFP verze s celokovovym povrchem a velmi
jemnym pélovédnim

Elektropermanentni magnetické desky TFP jsou uréeny
pro brouseni tenkych obrobkd od 5 mm tloustky. Desky
jsou vybaveny systémem Nuflux pro kompletni odmag-
netovani béhem viefiny.

Dostupné varianty:
TFPO — povrch je tvoren oceli a epoxidovou pryskyfici
TFP1 - celokovovy povrch tvofeny kombinaci

oceli a mosazi

TPF a TPF/C upinaci magnety s velmi

jemnym pélovanim

Elektropermanentni magnetické desky TPF jsou uréeny
pro brouseni tenkych obrobkd od 2 mm tloustky. Desky
jsou vybaveny systémem Nuflux. Tyto desky jsou vyrd-
bény i v kruhovych verzich TPF /C.

Dostupné varianty:
TPF - verze s celokovovym povrchem a velmi jemnym pélovanim
TPF/C — kruhovd verze magnetu TPF

TPF/C

dovoluje aktivovat a deaktivovat RP/C upinaci kruhové desky

NUFLUX systém

Ridici jednotky jsou standardné vy-
baveny patentovanym systémem
~NUFLUX", ktery umoziivje abso-
lutni automatické odmagnetovani
zbytkového magnetismu i z obrob-
ku ze slitinovych oceli.

Bezpedna sila

Patentovany  elekiropermanent-
ni magneticky cyklus pouziva-
ny u viech elekiropermanetnich
magnetd firmy TECNOMAGNETE
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magnetickou desku kratkym im-
pulsem bé&hem nékolika sekund.
Po aktivovéni magnetu neni po-
tieba jakdkoliv energie, coz zaijis-
fuje vysokou Uroven bezpeénosti
pfi obrabéni. Vedle Uspory energie
systém umozZfivjie tzv. ,studené”
upnuti, émz v zdadném piipadé
nedochdazi k tepelné deformaci ob-
robku a ztraté upinaci sily v €ase.

RP/C

s kruhovym pélovanim
Elektropermanentni kruhové mag-
netické desky RP / C s celokovovym
povrchem a kruhovymi poély jsou ur-
éeny pro brouseni tenkych obrobkd
od 5mm tloustky

Monoblokova struktura

Zdakladni rém magnetické desky TFP
nebo TPF je vyroben z jediného kusu
oceli poskytujici unikatni stabilitu
a tuhost béhem Zivotnosti desky.




QUAD GRIND brouseni

Jednd se o magnet zaloZzeny na patentované technologii étvercového poélovani QUAD EXTRA s moznosti vyuzZit
systém samovyrovnavacich ndstavcd, a tim docilit upnuti obrobkd bez deformaci. Tyto ndstavce Vdm umoziuji
nechat minimalni pfidavky na brouseni, a tim cely proces brouseni vyrazné zkrétit a zefektivnit. Tento typ upinani
je vhodny pro dilce tloustky od T0 mm.

BROUSENI KRIVYCH DIiLCU S VYUZITIiM

TECHNOLOGIE

=
Systém pohyblivych pélovych né-
stavcd automaticky vyrovnavé sou-
&ast pri upnuti, a tim umozni perfeki-
ni rovnobéinost obrobku. Zdroven
umoznuje upnuti neopracovanych
obrobkd na upinaci plose magne-

Vyrovndni bez propnuti

Pevné ndstavee  Pohyblive ndstavce

MDS elekiroerozivni obrubenl

Elektropermanentni magnetické des-
ky MDS s celokovovym povrchem
jsou uréeny pro elekiroerozivni obra-
béni. Desky jsou vybaveny systémem
Nuflux EDM, ktery zaijistuje plnou de-
magnetizaci i slitinovych oceli a regu-
laci upinaci sily v nékolika Grovnich.

HLAVNi VYHODY
* bezpeénost
* Uspora energie
* rychld navratnost investice
* snadnd instalace
* komfortni ovladani pres tlagitka
* vysoka stabilita a tuhost
* rovhomérnd upinaci sila
v celé plose
* 7addny zbytkovy magnetismus
* bezudrzbovy provoz

— o —
- N
- | MAGNETICKA DESKA v

SAMOVYROVNAVACIHO SYSTEMU

tu a dosazZeni piebrouseni hornich
ploch v poZzadované piesnosti. Tim
odstranite nezddouci zdlouhavé
a vice ndkladné vedlejsi obrabéci
operace. Desky jsou vybaveny sys-
témem Nuflux, ktery zajidfuje plnou

demagnetizaci i slitinovych oce-
li a regulaci upinaci sily v nékolika
Urovnich. Systémy nevyzaduji zdlo-
hové zdroje. Po aktivaci magnetu je
upnuto pouze konstantni silou per-
manentnich magnetd bez zahfivani.

Reseni dle potieb aplikace

MAG Centrum Sl(s I. 0. www.magcentrum.sk, mageentrum@magcentrum.sk
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Celokovovy povrch

Kombinaci oceli a mosazi je tvofen
v celé plose kovovy povrch. Tim je
zajidténa vysokd Zivotnost, maximalni
piesnost a odolnost proti deformacim.

Monolitickéa konstrukce

Nosny rém celého magnetu je ob-
robeny z jednoho kusu materidlu.
Absence spojU zajistuje absolutné
perfekini tuhost a tésnost magnetu.

19‘

Proplachovaci otvory

MDS desky jsou standardné vybaveny
specialnim proplachovacim okruhem.
Magnety jsou podle velikosti vybave-
ny 2-3 vystupy na vrchni strané desky.



ELEKTRONICKE RIDICI JEDNOTKY
ovidddni magnett

Elektronické fidici jednotky série ST jsou vybaveny UCS senzorem s kontrolou magnetizace. Tyto jednotky jsou
uréeny pro rychlou aktivaci a deaktivaci. Setti elektrickou energii, redukuji elekiromagnetické vinéni a garantuji
dlouhou Zivotnost. Na zadni strané jednotky je umistén RS232 konektor pro komunikaci se systémem stroje (PLC).

SNADNE OVLADANI
Rada ST 200R

Verze R je uréena k ovladani zakladnich funkci magnett pro brouseni. Ridici
jednotka je vybavena 8 stupni regulace magnetické upinaci sily.

Rada ST 200

Jednotka verze ST200 je k dispozici pro napdjeci napéti od 200V do 400V se standardné dodavanym praktickym TC dalkovym
kabelovym ovladaéem. Je vhodna pro ovladani magnetickych moduld velkych rozmérd. ST200 je pouZivana taktéz k ovlddani
stol0 s vice upinaéi v sestavé, kdy je dodavdana s ovladaéem TCF, ktery umoziiuje volit kazdy magneticky modul samostatné.

o e o TR - o gy

ST 200FS

Uréena pro ovladani sestav slozenych z nékolika mag-
netickych desek. Dostupnd ve verzi pro oboustranné
i jednostranné magnety.

ST 200FB

Ovladani zdkladnich funkci jednotlivych magnetd. Pro
oboustranné magnety je dostupna ve verzi SK s kli¢ko-
vym prepinacem.

Vs i R
ST 200QE |

Verze QE je uréena pro zdastavbu do rozvadé&ée stroje.
Dodavé se spoleéné s dalkovym ovladanim.

ovlddadni
pres PLC

PCR BOX

Prislusenstvi, které je uréeno k plnohodnotnému ovlé-
ddni funkci magnetd pfes PLC rozhrani stroje, mozno
dodat k fidicim jednotkam fady ST 200 ve viech verzich.

Pripojeni k magnetu dle potieb zdkaznika

e

Odpojovaci pFipojeni
Magnetické moduly jsou standard-
né vybaveny novymi rychle-rozpo-
jitelnymi konektory. Umozniuji ab-
solutné volny pohyb magnetu. Toto
pfipojeni je vodotésné pouze pfi
sprdvném poutziti vicka konektoru!

20

Pevné pfipojeni

Na prani zdkaznika je mozné pfi-
pojeni magnetu realizovat pevnym
pfipojenim, které zajisfuje obsluze
stroje stéalé propojeni s fidici jed-
notkou. Zdroven eliminuje poza-
davky na 0dribu a nutnou kontrolu
v provozu oproti odpojovacimu ko-
nektoru.

Spojka na pfivodnim kabelu
Jednou z mozZnosti realizace pro-
pojeni je také umisténi konektoru
na pfivodnim kabelu. Magnet je
opatfen pevnym zapojenim a odpo-
jitelnost jednotky je zaijisténa spojkou
na pfivodnim kabelu mezi jednotkou
a magnetem. Spojka zajistuje vyhody
pevného pfipojeni a zaroven zacho-
vava mobilitu magnetu a jednotky.
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ELEKTRONICKE RIZEN|  ssssssssscssssasscs

pro sestavy vice magnetl ~ w  soveon

Pro fizeni vice nez jednoho magnetu je mozné vyuzit sestavy ECP ve verzi s pevnym (ECPF), nebo odpoijitelnym
(ECPM) piipojenim na magnetech. Sestavy jsou osazeny jednou nebo dvéma fidicimi jednotkami ST 200 ve verzi
SUPER, ktera zahrnuje dalkové ovladani TCF s volbou ovlddanych desek. Sety jsou déle vybaveny sluéovacim
boxem se svorkovnici pro snadné propojeni s magnety.

ECP 2: ovlddani 2 magnetickych desek ECP 3: ovldddni 3 magnetickych desek
e o

b

Moznost doddni B-8 Moznost doddani
s pevnym s pevnym

. i odpojitelnym i odpojitelnym
a pfipojenim. 9 pfipojenim.

ECP 4: ovlddani 4 magnetickych desek ECP 6: ovldddni 6-ti magnetickjch desek
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k- Moznost doddni Moznost doddani
s pevnym s pevnym

A
y i odpojitelnym l i odpojitelnym
., pfipojenim. "’ pfipojenim.
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SPECIALNI RIDICI
SYSTEMY pro ovladdni velkych sestav

Pfi doddvce systému vétsiho rozsahu je fidici systém a ovladdani navrieno na miru dané aplikace, tak aby bylo
ovladani systému snadné, ergonomické, spolehlivé a bezpeéné.

RDO IMET 00

U velkych systémd je oo
mozné nékteré funkce
ovladat pomoci radiové-

ho dalkového ovladani ()
IMET, které moze mit g

/
/

/

obsluha stéle po ruce.

Vice o radiovém dalkovém ovladani na

www.imet-radio.cz

2]‘



Permanentni upinaci magnety mecuanickr oviioané

Klasické permanentni magnety

ovladané pdkou. Magnety mensich
rozmérd vhodné pro lehéi obrabéci
operace, nebo pro umisténi do upi-
naciho pfipravku.

Aktivace a deaktivace magnetu
je realizovdna mechanicky po-
suvnym  mechanismem  uvnit¥
magnetu.

Konfigurace péld je vidy pfiéné
a lisi se pouze roztedi jednotlivych
pold podle aplikace, pro které je
deska uréend (frézovani, brouseni,
tenké dilce ...atd.)

MAG -VAC HYBRIDNI SYSTEM VAKUOVEHO A MAGNETICKEHO UPINANI

konektor pro pfipojeni
elektronické ridici
jednotky k magnetu

excentrické dorazy pro
snadné polohovani

zelezny obrobek

magneticka
deska

pridavnd deska
MAGVAC

s rastrovdnim
nezelezny

obrobek

konektor

pro pripojeni
vakuové pumpy
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GRID-PLATE
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MAG-VAC je hybridni systém va-
kuového a magnetického upinani.
Jednad se o standardni magnet Tec-
nomagnete se specidlni Upravou
pro odsavdani vakua. Po pfimagne-
tovani rastrové desky funguje mag-
net jako vakuovy upinaé.

Po odejmuti desky je magnet pouzi-
telny standardnim zpUsobem.

Systém je dodavén véetné vakuové
pumpy pro tvorbu vakua.

SLOT-PLATE

VACMAT™-PLATE



ZVYSENI KAPACITY A USPORY
S MAGNETICKYM UPINANIM

ZKRACENi PRIPRAVNYCH CASD — SERIOVA WROBA ZKRACENi PRIPRAVNYCH CASD — KUSOV[\ VYROBA

upnuh upnuh upnuti upnuti
Cas obrdbéni na 1ks (mln) 120 110

Upinaci ¢asy na 1ks (min) 75 20
Prepinaci ¢asy na 1ks (min) 40 0

Celkové ¢asy na 1ks (min) 235 120

Poéet vyrobkd za sménu (8 hod) 2 4

VYUZITi PRACOVNIHO CASU STROJE
S MAGNETICKYM UPINANIM

Cas obrdabéni na 1ks (mm)

Upinaci éasy na 1ks (min) 6 2
Pfepinaci &asy na 1ks (min) 4 0

Celkové ¢asy na 1ks (min) 22 13

Poéet vyrobkd za sménu (8 hod) 21 37

VYUZITi PRACOVNIHO CASU STROJE
S MECHANICKYM UPiNANIM

B Produktivni vyuziti
stroje (obrdabéni)
| Upinaci ¢asy
- 27%
K B Prepinaci ¢asy
-

PRIKLADY OBRABENI — MILLTEC GRIP

CELNi FREZOVANI FREZOVANI DRAZKY OBVODOVE FREZOVANi

15%
° B Produktivni vyuziti

stroje (obrabéni)
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Upinaci ¢asy

-
= = B
CELNIi FREZOVANI FREZOVANI DRAZKY | OBVODOVE FREZOVANI
Dc | Prdmér néstroje mm 125 50 50
Zn | Poéet zub0 n. 8 5 5
n | Otaeky néstroje ot. /min 860 1800 1800
ap | Hloubka zabéru mm 1,5 2 5
ae | Sitka zabéru mm 80 50 5
Vf | Posuv stolu mm/min. 4000 5000 4000
Q | Ubér materidlu cm?® / min 480 500 100

Rozmeéry obrobku: 410x260x50mm, umistény na 3 pevnych a 9 pohyblivych nastavcich (vyska 45 mm).

Material: FE 275 JR. Stroj: VMC 1600 - 27kW

Magnetickd upinaci deska: MillTec GRIP 304HD (320x425x42mm) magneticky upnutd na stdl stroje.
Pii velmi tézkych obrabécich operacich je vhodné pouziti boénich dorazd pro obrobek a také pro magnetickou desku.

23‘
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Bezpecnost v sile

Firma TECNOMAGNETE vyvinula na zaédatku 70-tych let nékolik patentd, se kterymi se
jednozna¢né dostala do ¢ela svétového trhu a to jak v technologii, tak v poétu dodanych
a instalovanych systém0. ,QUADSYSTEM” patentovany elektropermanentni okruh s dvojitym
reverznim magnetem umoznil firmé& TECNOMAGNETE docilit nejvy$dich moznych vykond,
které lze v magnetismu dosdhnout. Tato nejmodernéjsi technologie se Uspésné vyuziva pfri
upindni obrobkd na obrébécich strojich, pfi rychlé vyméné forem a ndstrojd na vstfikovacich
a tvarecich lisech a i pfi manipulaci kovovych materidld rdznych tvard a rozmérd. Desetitisice
zarizeni pracujicich po celém svété jsou vysledkem vyzkumu a vyvoje $pi¢kové technologie
a zaroven garanci kvality produkované firmou Tecnomagnete. Hustd distribuéni sit sestavena
z dcefinych spoleé¢nosti, vyhradnich distributord a servisnich stiedisek po celém svété je schopna
zadkaznikdm garantovat nejlepsi sluzby v sirokém rozsahu.

DALSi PRODUKTY:

Vstrikovaci lisy
Magnetické desky
Press Tec

Lisy na plechy
Magnetické desky
Stamp Tec

Lehka manipulace
Bfemenové magnety
MaxX

Tézka manipulace
Magnetické systémy
Tecnolift

Radiové dalkové ovladani
IMET

Zavitorezy
Pantografické zavitorezy

Volumec ) ;
www.imet-radio.cz

www.imet-radio.sk
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tel.: +420 313 034 053 gsm: + 421 910 585 999 tel.: +48 795 576 881
magcentrum@magcentrum.cz magcentrum@magcentrum.sk magcentrum@magcentrum.pl
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vybér systému o doddvka « instalace ¢ zaskoleni « technické poradenstvi « servis

kt jsou pouze ilustrativni. V02/2017
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Zmény ve smyslu technickych inovaci jsou vyhrazeny. Veskeré vyk



