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Pracovni stual

Pracovni stal uréeny pro montdaz stroje DRILLTRONIC s vnitinim prostorem StrOj pro Vrta’n”
a zavitovani

pro ulozeni nastrojd. Dodavany bud's neopracovanym povrchem,
nebo s T-drazkami a pfipravou pro chladici systém.

BDL 1810 BDL 128 BDG 1810 BDG 128

Pracovni 1800 1200 1800 1200
prostor X X X X
(mm) 1000 800 1000 800
Vyskové
nastavitelny 750/850 750/850 750/850 750/850

stojan (mm)

Opracovany | Opracovany

Typ povrchu sTdrazkami | s T-drazkami Neopracovany | Neopracovany
Priprava
pro chladici ANO ANO NE NE
okruh
H'“("’(g;“t 650 360 650 360

Laserovy polohovaci Drilltronic m{Zze byt Upinani pomoci Chladici systém
systém dodan s automatickym  elektropermanentnich
mazacim systémem. magnetl Quad Block.

S timto systémem je
mozné zajistit spravny

a konstantni privod
mazaciho oleje k nastroji.

Zmény ve smyslu technickych inovaci jsou vyhrazeny. Veskeré vykonové parametry jsou dosahovdny za optimdinich podminek. Obrdzky a fotografie uvedenych produktd jsou pouze ilustrativni.

MAG Centrum:... MAG CentrumSK- :o

magnetické systémy pro manipulaci a upinani magnetické systémy pre manipulaciu a upinanie

vyhradni zastupce [ g vyhradny zastupca

Na Spici 347 Robotnicka (areal Povazskych strojarni 2138)
284 01 Kutna Hora 017 01 Povazska Bystrica
tel.: +420 313 034 053 gsm: + 421 910 585 999
magcentrum@magcentrum.cz magcentrum@magcentrum.sk

www.magcentrum.cz www.magcentrum.sk




VAPS systém

\»\‘
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» Rychlé zjisténi polohy obrobku
(hledani nulového bodu)

» Intuitivni programovani pro vrtani
v neékolika bodech

L 4 A4 A 44444l

» Planovani a ulozeni vrtacich postupt

» Asistované polohovani nastroje

» Automatickd a manualni zména otacek

» Elektropneumatickym uzamykdanim

pozic je dosazena desetinna presnost . VD L U M E D

» Programovani vrtani je mozné
také pomoci,REZIMU UCEN/”
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DRILLTRONIC je integrovana vrtaci a zavitofezna jednotka vybave-
nda inovativnim systémem vyvinutym spolec¢né s kloubovym rame-
nem, pro dosazeni maximalni pracovni flexibility.

Moznost prenosu
soufadnic otvorU
z programu excel,

Stroj je navrzen tak, aby zajistil rychlé a pfesné polohovani se zacho-
vanim vysokeé tuhosti pfi obrabécich operacich.

Rychlo-vyménna upinaci pouzdra

S novym VAPS (systém asistovaného polohovani) fidicim systémem
vybavenym dotykovym displejem se snadnym a intuitivnim ovlada-
ni Ize provadét vrtani v pfedem definovanych polohach bez pouziti
ru¢niho odmeérovaciho zafizenim pouzivaném na tradi¢nich vrtacich
strojich.

s !?o’zsa.h ’pro . Rozsah pro rfezanl Rozsah pro fezani Mechanicka Vrtaci hloubka Vertikalni posuv
Typ motoru Rychlost otacek | vrtani spiralovym korunkovym SAvitd Zména otacek (mm) sloupu (mm)
Pracovni prostor stroje vrtakem (mm) vrtadkem (mm) P
L i I
A 200-255V
DT131000 Bezkartacovy 50/60 Hz 100-1000 ?3-013 @20 M3 - M12 / 135 500
I (x 200-255V @3-016
1600 mm £ DTS161250 Bezkartacovy 50/60 Hz 30-1250 (@20 Al) @30 M3 - M20 1 135 500
g 650 mm _
l DT134500 Bezkartacovy 250(?/6205: v 125-4500 ?3-010 @215 M3 - M8 1 135 500
2200 mm «—1300 mm—— z
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