Elektropermanentni magnetické systéemy
pro rychle uplnanl forem.
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Sila vedouciho
postaveni

Firma Tecnomagnete byla

prvni firmou v 70. letech, ktera
vynalezla a zacala nabizet
elektropermanentni magneticky
systém schopny vytvofit velkou
upinaci silu a tim i maximalni
bezpecénost pro upinani a
manipulaci zeleznych bfemen
jakéhokoliv tvaru a velikosti.

Zacatkem 80. let byl tento systém
patentovan a ¢tvercové poély obvodu
s neutralnimi aurami ziskali nazev
Quad-systém.

Diky tomu se vyroba stala
efektivnéjsi a schopnéjsi uspokojit
rzné potieby v upinani na
obrabécich strojich.

Béhem 90. let byla firma
Tecnomagnete také prvni v pouziti
technologie pro rychlé upnuti na
vstfikovacich strojich.

Uspéch inovaéni
technologie

V souasné dobé je Quad-press
nejlepsi moznosti pfi rostoucich
narocich v systémech JIT (just in
time) nebo SMED (single minute
die exchange) ve vSech rozvinutych
vyrobnich procesech s malymi
vyrobnimi davkami a Sirokym
vyrobnim rozsahem, nabizejici tyto
vyhody:

- zlepSeni vyrobni flexibility

- sniZeni prostoju stroje

- vySSi kvalita tvareni

- shizeni zasob

- zkraceni vyrobniho procesu
- praktické a bezpeéné pouziti

- vys8i produktivita

Systém Quad-Press se pouziva a
instaluje na celém svété u novych
i stavajich stroju, a ke spokojenosti
uzivateld i s velkym ekonomickym
a produktivnim pfinosem v
primyslové vyrobé.

kuteéna jistota

Elektropermanentni magneticky
obvod Quad-systému je tvofen
Ctvercovymi poly s polarizaci
Sever/Jih. Jejich Sachovnicové
usporadani zajistuje plochy a
rovhomérny okruh magnetického
pole s magnetickym tokem,

orientovanym vyhradné na protilehé
poly.

Kratky elektricky impuls, trvajici
zlomek sekundy, zabezped¢i upnuti
formy po neomezenou dobu bez
potieby elektrické energie nebo
vytvafeni nezadouciho tepla.

Jen pfi nasledujicim elektrickém
impulsu je mozné demagnetizovat
systém a uvolnit upnutou formu,
ktera je béhem pracovniho
procesu drzena vyhradné silou
permanentnich magnet(.



Konstantni sila

Kazdy Ctvercovy pdl systému
Quad-Pressu je nezavisly magneticky
ostrov. Ten je vytvoren ocelovym jadrem
a obklopen na 5 stranach vysoko-
energetickymi permanentnimi magnety
(AINiCo + neodym). Ma schopnost
vytvofit velkou hodnotu magneto-
motorické sily (m.m.f.), koncentrované
a trvalé sily magnetu, v jakychkoliv
nepravidelnych ¢asovych intervalech.
Stale dostupna upinaci sila je uréena
pfimym pomérem poctu magnetickych
poélu zakrytych plochou formy a tim je
vzdy pfedem dana.

Upinaci
sila Tradiéni
magnetické
reseni

Kontaktni plocha

Inovace geometrie pélu systému
Quad-Press dosahuje maximalni opera¢ni
efektivity i u mensich formem diky vysoké
koncentraci magnetickych péld, navrzené
na upinani i malych forem.

Pramyslova odvétvi j
zatizeni, oSV
nabytkarstvi, Z
uspésne po
v libovolnyc

TECNOMAGNETE

Bezpeénost v *""‘

Absolutni rovhomeérnost

Magneticky upinana
forma je upnuta
rovnomeérné rozlozenou
silou po celé kontaktni
ploSe oproti obvyklym
mechanickym
systémam, které ji
deformuiji.

Kombinace: forma/
magneticka deska/
deska stroje je |
perfektni a garantuje
kvalitni vyrobni
podminky. Absence
deformace formy a
desky stroje jsou
transformovany do vyssi
kvality a opakovatelnosti
vyuziti ¢asti forem.

Upinani na
QUAD PRESU

Tradicni
upnuti

ako automobil_ové, dvt?mz:’a‘fl
vétleni, baleni, elektronika, Pn’pc;: Y;i
dravotni péce a mnoho ||nyct: "i:: :
uziva systéem Quad’-f"ress na stroj

h rozmérech a tonazich.
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Vynikajici vyhody

Maximalni flexibilita

Formy riznych tvar(i a rozmér( jsou
snadno upinany bez jakéhokoliv
prizplsobeni zakladu formy,
dokonce v pfitomnosti pfedchozi
QMC standardizace.

Otevieni lisu
a zalozeni

Quad-Press dovoluje upinat formy formy

do stroje bez obvyklého omezeni
danymi tradiénimi upinacimi
systémy, v nékterych pfipadech
muze forma pfesahovat rozméry
lisu.

Mensi lisy mohou pracovat i
s vétSimi formami pfi vysSi
rychlosti. To umoznuje nizsi
pocateéni investice a nizsi
provozni naklady.

Ustaveni formy
na pevnou ¢ast stroje
pomoci centrovaciho
krouzku

Perfektni pfizplsobivost

Quad-Press muze byt snadno a
rychle nainstalovan na jakykoliv

lis pfiSroubovanim magnetickych
desek do drazek nebo otvorl stroje
bez jakékoliv nutnosti modifikace.

| Ergonomické a
praktické

sama, tedy bez dalsi
pracovni sily vymeénit
formu a pfitom bezpeéné
stat po celou dobu mimo stroj.

Rychla navratnost

Konkurenceschopna
cena zafizeni
kombinovana s R.

O.l systému potvrzuje
opravnénost
navratnosti investice
béhem nékolika
mésicl pouzivani.

L4

Vysoka efektivnost

~
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TENOMAGNETE'

Bezpecnost v sile

ny jsou vizdy zarucene,

i rekordy v bezpecénosti a rychlosti Vykony  vatelng, stalé a
Vyména formy a jeji ustaveni - snizeni az na 1/10 plvodnich ¢asl _” aticky zjistitelne-

QUAD-PRIESS

Uzavfeni ®

lisu = i ﬁ |@

i: TECHOMAGHETE j

Aktivace pevné a pohyblivé magnetické

desky pomoci vyjimatelného
bezpecénostniho kli¢ku a tlagitka MAG

Snadny pfistup
a udrzba vSech
periferii (elektrickych,
hydraulickych,
vzduchovych)

formy diky absenci
tradi¢nich upinacich systému.

Dlouhodobost
/ Quad-Press predchazi
,\f\) jakémukoliv poskozeni
)

‘ desek stroje. Neni
potfeba dofezavani
zavitu slepych

dér nebo opatieni
kovovych desek novym povrchem.
Nevznikaji ztraty produktivity. Stroj a
magnetické moduly neztraceji svoji
hodnotu v ¢ase.

Shnizeni zasob

Zavedenim systému ,Just
in Time" dochazi ve

Spravné
postaveni formy
do pracovni
polohy ve velmi
kratkém Gase

\ Snizeni odpadu

Kvalita upinani s rychlou
vyménou forem pomaha
udrzet efektivitu stroje,
vyrazné zkvalitfiuje

vyrobnim procesu . 5 vyrobu a omezuje vyrobu
= k vyraznému Ubytku nesouhlasnych dil( diky
z4sob zbozi na skladé udrzovéni spravné pracovni teploty.

s optimalizaci skladovacich ploch,

nakladd na manipulaci i ¢asu.

hydraulického oleje

Zadné dalsi ,,skryté“ naklady

Je jen jedina pocateéni

Cisté prostiedi investice. Zadné dalsi
) néklady na Srouby, matice,
Systém Quad-Press . upinky nebo jiné néstroje,

je diky nepfitomnosti zadné dalSi problémy

s udrzbou hydraulického obvodu a

idealnim fegenim produkce s olejovymi odpady. Zadna Gdrzba
nekontaminovanych &asti Quad Press modulil a desek stroje.

v Cistém Zivotnim a pracovnim

prostiedi.

Zadny pokles vyroby.



QUAD-PRESS

Vyrobni koncepty dle svétovych standard(
(Euromap, SPI, JIS..))

Pro rychlé a pfesné

ustaveni formy.
Pruch02| otvory ¥

Monoblokovy

== ram je zhotoven

s montaznimi otvory
pro instalaci a otvory
pro ejektory na
pohyblivych kovovych
deskach.

N|zka hladlna pryskyfice
- | Specialni epoxidova
pryskyfice s vysokou
| termickou a dynamickou
_odolnosti je pouzita pro
aci magnetickych
dud. Jeji umisténi
povrchu pomaha
. ol ‘ teplotu a vyhnout
——————— _moznosti
= | e R R oo
roexpanzi.
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obrob ol .

Quaga —_— — — 7L e ——

ram, je intedh il ol AEETETE e

.. - agnetického
mohly byt podkozeny : - toku pomoci

~ 7 nékolika
polt a umozriuje
do fidiciho

lep$i charakteristiko
vodotésnosti.

. Blizkostni senza Ohd
Blizkostni senzor (proximi y), ktery je
umistény na neutralnim miste, zjistuje
pfitomnost formy s moznosti spusténi

ikové ocelové -
bloky jsou pfipevnény
okolo magnetickych
! modull a poskytuji plny

magnetického cyklu. kontakt se zakladnou
Prahova hodnota 0,2 mm (0.0078 formy.

in) pfedchazi kazdé tzv. ,oteviené Jako alternativni, standardni

magnetizaci® a tim pfispiva k bezpe¢nosti obsluhy a kruhovy POT blok méze byt dodan
okamZité zastavuje funkci stroje v pfipadé oddéleni s magnetickym upinanim pro volné
formy. Upina bezpecnost pro obsluhu je také umisténi na deskach stroje.

garantovana.

MAG Centrum S. . 0. www.magcentrum.cz, magcentrum(@magcentrum.cz



speciélni feSeni po
Konstrukce z Neutralni aura ruzné ap||kace
piného bloku 4 Quad-systém obvod pracuje s tzv.

5

. L ) Lheutralni aurou’; vynalezenou firmou
Pro pevne a pohybujici strany jsou Tecnomagnete, ktera cely magneticky
oba magneticke moduly vyrobeny tok koncentrovala vyhradné na plochu
frézovanim z piného oceloveho bloku. polti. Absence jakéhokoliv rozptylu
To poskytuje systému strukturaini magnetického toku zaruéuje stalou
stabilitu a stalost po dlouhou dobu. vykonnost a zadné problémy na stroji

a soucastech formy.

"N

Redukovana
tloustka

Konstrukce z
plného bloku
zarucuje perfektni

‘ : rovnobéznost a
dovoluje snizit tloustku modult Quad
Press.

Provozni faze

Magnetizace

Béhem MAG faze je magneticky
tok s velmi limitovanou vySkou
magnetického pole vné povrchu
magnetické desky, coz zplsobuje
bezpecné upinani formy tak, aby
neovlivnila zadnou ¢ast formy ani
stroje.

% Multi-vstfikovaci stroj s otacem deskou

"‘"-..-‘-._w S e

Demagnetizace
Béhem DEMAG faze je magneticky
tok uvnitf ramu magnetické desky
a perfektné uvolriuje (odmagnetuje) !
formu pro jeji vyménu. % [=12)

Vert|kaln| I|sy
r T e e
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Bezpecnost v sile

Technicka data a rozméry

Size L H P

| B Elektronicka Fidici jednotka
Tonaz stroje
azdo 1000t mm 600 600 200

in 23.62 23.62 7.87

azdo 1600t mm 1200 600 300
in  47.24 23.62 11.81

Standardni tla€itkovy ovladac¢
mm 140 140 80

in 551 551 3.15

Dotykovy display
mm 193 142 60

in 76 5.6 2.36

Box dotykového displaye
mm 260 180 65

in 10.23 7.08 2.56

kfivka sila/vzduchova mezera Specifikace dodavek

QP elektropermanentni magnetické upinani
v ocelovém monobloku pro pevné a pohyblivé
desky se stfedicim krouzkem

100%
90% -

(S 80% - Otvory pro upevnéni a ejektory, standardné

= uad Prese . Forma umisténé (EUROMAP/SPI/JIS)

0 70% = « Elektricka kontrolni jednotka, IP54 box Fidici
60% - jednotky s rozhranim PLC, UCS jednotka
50% : : : > I (mm) pramema kontroly proudu, FCS elektronicky systém

0 0,05 o1 015 0,2 vzduchova mezera kontroly magnetického toku

, Integrovany spina¢ MAG/DEMAG se
T(mm) vzduchova mezera signalizacemi a bezpeénostnim klicem

i -1 7 dalkové ladadi.
Volitelna Vybava v délkovém ovladadi

Vedeni kabelu: fidici jednotka — magnetické

(pouze pro verzi 80HC) moduly, rozhrani (interface) a kabel sitového
IPC: Interaktivni ovladani CT: Sada pripojek k Fidici jednotce pro pfivodu.
s monochromatickou dotykovou propojeni stroje/dalkového ovladace « 1ks blizkostni (proximity) senzor pro kazdou
obrazovkou (barevna na vyzadani). (Harting) a Quad-Press modultl (FEME). stranu stroje, instalovany na QP modul.
Nedostupné pro “vysokoteplotni” verze. - Sada $roub(l s podlozkami
THB: Tepelna sonda A N } -
FCP: Elektronicky kontrolni systém zastavéna do pevné Navod k obsluze a TUV-CE certifikace
monitoruje v redlném Case jakoukoliv strany . Dostupnost
zménu magnetického toku. jen pro verzi 80 HC.
Technicka charakteristika QUAD-PRESS

Model 80HC S50HC (**)

Magneticka sila na pol (*) 1000 daN 2200 Ib 350 daN 770 Ib

Velikost strany magnetického pélu 80 mm 3.14" 50 mm 1.96"

Tloustka modulu 54 mm 21" 35 mm 1.37"

Max. pracovni teplota (v kontakini ploSe s formou) 120 °C 248 °F 120 °C 248 °F

Vyska magnetického pole 20 mm 0.78" 10 mm 0.39”

Prahova hodnota blizkostniho (proximity) sensoru 0,2 mm 0,0078" 0,2 mm 0,0078"
Standardni napajeci napéti * 200/230/400/440/480 VAC, 50/60 Hz

Electricky pfikon 15kVA (220V single phase) / 25kVA (380V two phase) / 32 kVA (480V)

Upeviiovaci otvory a stfedici krouzky * EUROMAP / SPI / JIS

* Deklarovany magneticky vykon, kalkulovany s plnym pokrytim v§ech polll a perfektnim kontaktem (T=0) na ocelové desce z nizkouhlikové oceli
** NavrZeno pro malé stroje

Specialni feseni na prani
- pro teplotu az do 180 °C (356 °F) na kontaktnim povrchu - pro multi-vstfikovaci stroje s otoénou pohyblivou deskou zahrnuijici
formy (se specialni konfiguraci polt) bajonetové konektory, anti-rotaéni zaslepka a automaticky navijeci

- rozmisténi magnetickych pélii odli$né od standardu buben pro kabel senzoru formy
- s dodateénymi upinacimi otvory - s dal$im blizkostnim (proximity) senzorem

- pro bezhtidelové vstfikovaci stroje - pro vertikalni vstfikovaci stroje
- s valci pro boéni ustaveni formy



TENOMAGNETE'

Bezpecnost v sile

Elektronika, ktera kombinuje funkénost a jednoduchost

Elektronicka Fidici jednotka
Je navrzena podle poslednich
nejvysSich standardizaci Euromap,
SPI, JIS. MliZe byt propojena s velkou
flexibilitou do novych nebo stavajicich

stroju. Vysoka uroveri integrace spojeni

muze byt dosaZena pfesnou pfipravou
se signaly interfacu.

Blokace stroje je umoznéna pouze
po pfesném ustaveni formy a
zmagnetovani systému.
Elektronické Fidici jednotky jsou
vybaveny standardné UCS
fizenim pfikonu a FCS
systémem kontroly
magnetického toku.
Elektronicka fidici
jednotka je umisténa ve
standardizovaném boxu s
chranénim IP54.

Dalkovy ovladaé

Vsechny operacni funkce jsou
aktivovany a ovladany dalkovym
ovlada¢em, ktery je pohodiné
umistény v blizkosti obsluhy
stroje. Sefizovac stroje ovlada
bezpec¢né vyménu formy z

~ vnéjsku stroje. Specificky kli¢
| znemozriuje provadéni MAG/
DEMAG cyklu.

Optional

IPC
Interaktivni kontrola

pevnosti

IPC systém automaticky
detekuje skute¢nou upinaci silu,
souvisejici s aktualnim rozmérem
formy, kvalitou kontaktni plochy
s magnetickym modulem,
vzduchovou mezerou,
tloustkou a materialem
zakladny formy.

Dotekovy display ukazuje
magneticky stav systému a
vSechny pracovni parametry
ovliviujici vSechny operacni
funkce.

IPC systém vede krok za
krokem sefizova¢e béhem
vymeny formy fazemi
spravného ustaveni a upnuti
formy.

“Help Line” automaticky
ignoruje nespravné prikazy a
zabrariuje pouziti
stroje, jestlize
nejsou spinény
prednastavené
prahové hodnoty..
Na zaklade IPC
hodnot, mohou
byt parametry lisu
regulovany — ruéné

I_

2 v

nebo automaticky. Vyvarujete
se tak prekroceni sil stroje a
magnetického systému.

Zabezpecovaci heslo zabrariuje
neopravnénym osobam
odblokovani jakékoliv MAG/DEMAG

DEMAG procedure for FIXED PLATEN

DEMAG

C memu FORCE

_/m\ PROXY: mold not in position
0 LA

& funkce magnetickych
——_ moduld.

|II|:F|'.I.:-:|'| |
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Sve.t elektropermanentn’h

S firmou
Tecnomagnete
pfislo nové
feSeni a napady
spojené s novymi
4 investicemi.

- Moderni vyrobni zavody s inovovanymi
CNC stroji a FMS systémy, pevné postaveni
magnetizace, znaceni laserem a vysoce
presné meéfici stroje potvrzuji pevnou spojitost
s vysokou kvalitou standardu vyroby.

Vyrobce si vyhrazuje pravo jakykoliv zmén v dldsledku technického vyvoje.

MAG Centrums.:.o.

magnetické systémy pro manipulaci a upinani

vyhradni zastupce

Karlov 196
284 01 Kutnéa Hora
www.magcentrum.cz
magcentrum@magcentrum.cz
tel./fax: +420 327 523 487

‘magnetismu

_ elektropermanentnich magnetickych systemu 1
bylo schopno po 30 let své aktivity podporovat O s

Tecnomagnete po vynalezenl ="

a zvySovat svoje celosvetové vedeni s Sirokym
rozsahem vysoké technologie vyrobkd,

které se dodavaji na pramyslové trhy pres
specializovanou sit pfimych dcefinych
spolec¢nosti a kvalifikovanych distributorti a
spoluprace s nejdulezitéjSimi vyrobci stroju.
Jedine¢ny know-how, specializovany tym
inzenyra, ktery pouziva CAD/CAM systémy
pro navrhovani a vyrobu produktt a laboratorni
vyzkumy jsou dilkazem naseho poslani:
LPfiimout vyzvy trvalé globalizace"

MAG CentrumSK: :..

magnetické systémy pre manipulaciu a upinanie

vyhradny zastupca

Robotnicka (areal Povazskych strojarni 2138)
01 701 Povazska Bystrica
www.magcentrum.sk
magcentrum@magcentrum.sk
tel.: +421 904 127 278




