QUADSYSTEM®
SUPER-QUA

K upinani feromagnetickych

pFfedmeéta vSech druhia a rozmeérua

Prekroceni vSech
tradic¢cnich hranic

| nejlepSi obrabéci stroje nemohou byt
Casto plné vyuzity, protoze jsou

omezeny vlastnimi upinacimi systémy,
na rozdil od SUPER-QUAD, ktery Vam
umozni “dostat ze stroje maximum’.

Pfi uziti mechanickych

upinacich systému nejsou obrobky
volné pfistupné ze vSech stran, takze
pfi obrabécim cyklu musi byt vicekrat
najeto do polohy,

ze které Ize v obrabéni pokra¢ovat, coz
negativné plsobi na produktivitu.
Mimo to zpusobuiji tradiéni upinaci
metody strukturalni pnuti, které
nasledné vede k deformaci obrobku a
ztraté pripustné tolerance.

Volné opracovatelné
plochy a
rovnomeérneé upnuti

Aplikace magnetického upinaciho
systému se zaklada na principu, ze
obrobek je usazen na plochu magnetické
desky, ktera funguje jako mechanicka
referenéni plocha, i upinaci zéna zaroven.

BSOS

Upinaci sila je rovnomeérné rozdélena
po celé kontakini ploSe, aniz by doSlo
ke stlacovani nebo deformaci obrobku,
pfi¢emz ten je plné pfistupny k
obrobeni. Praci na obrobku nebrani
zadny upinaci prostredek, takze
opracovani mize byt plné
optimalizovano pro obrabéci stroj.
Potlaceni vibraci timto zplisobem
upnuti prodluzuje zivotnost nastroji a
naradi, pfi zlepSeni presnosti a kvality
obrabéného povrchu.

TECNOMAGNETE'

Bezpecnost v sile

QUADSYSTEM:

uspésna technologie
Firma TECNOMAGNETE piekonala na
zékladé dlouholetych vyzkuma a
zku$enosti bézné hranice
elektromagnetickych upinacich systéma.
Elektromagnetické upinaci systémytj.
nejisté, nespolehlivé, prehfivajici se a
naro¢né na obsluhu patfi minulosti.
Inovaéni a patentované
elektropermanentni technologie
QUADSYSTEMU zaruéuiji vysokou
vykonnost, Uplnou bezpeénost a dlouhou
zivotnost.

Magneticky dvojity cyklus funguje na
principu ¢tvercovych, Sachovnicové
usporadanych péla. Po étyfech stranach
pélu jsou uspofadany statické
permanentni magnety, zatimco pod
pblem lezi magnet pfepolovatelny.
Proudovy impuls prochazejici vinutim, ve
kterém je umistén pfepdlovatelny
magnet, vytvoii silné
elektromagnetické

pole, které je N
schopné tento ,fé = ;

typ magnetu | 1.; BT DEMAG
ve zlomku A

sekundy i 2
pfepolovat.

Tato charakteristika :
umozfiuje magneticky tok “drzet”
uvnitf systému, kdy se uzavira pravé
mezi magnety po stranach a magnetem
spodnim nebo se naopak pfi pfepdlovani
jejich magnetické toky secétou a plsobi
vné systému, tj. uzaviraji se pres upinany
obrobek.

Neutralni aura umozriuje kompletni
magnetickou izolaci, kterd vede k tomu,
na strojich, nastrojich a zafizenich v
tésné blizkosti se vice neobjevuii.

Systém, potazmo upnuti obrobku nelze
narusit pfipadnym vypadkem
elektrického proudu, nebot zlstava
nadéle zajisténo. Jelikoz k upnuti, resp.
pfepolovani je tfeba velmi kratkého ¢asu,
je i spotrfeba elektrického proudu
zanedbatelnd, ackoliv magneticka sila
pretrva na neomezenou dobu. Upinaci
plocha i obrobek nejsou timto
zahfivany, takze nemuze dojit k Zadné
deformaci nebo zméné rozméra.



Revolucni odpovéed’ na prakticky
neohranicenou oblast vyuziti

Nova série systémli SUPER - QUAD, ktera je vysledkem (] Upinaci sila
exkluzivni technologie QUADSYSTEM, pfedstavuje Spickovy |
vykon elektropermanentniho magnetismu pfi mechanickém all
obrabéni. Elektropermanentni magnetismus umozruje rychlé a |
flexibilni upnuti rdznych feromagnetickych vyrobkl na prakticky
kazdém stroji. Systémy SUPER - QUAD jsou vykonné, lehké a
kompaktni a jejich instalace i pouziti jsou velmi jednoduché, coz
umoznuje kratkodobou amortizaci ptivodni investice s velkym,
okamzitym uc€inkem.

SUPER-QUAD garantuje pokles vyrobnich nakladll, nahrazuje
montaz drahych a citlivych zafizeni a nevynucuje pouziti strojd
vétsich nez je nutné. Tim vzniknou mensi pozadavky na prostor,
snizi se investice a zvysi se produktivita.

Upinaci sila desek
SUPER-QUAD pusobi
stejnomérné, linearné a
proporcionalné na
kontaktni plochu obrobku
a zUstava ¢asoveé
konstantni po celou dobu
- opracovani.

p
obrabécim stroji
« Uspora elektrické energie
- Snizené opotiebeni nastroju

« Vysoka uzitna hodnota

opracovavano vsech pét stran obrobku
« V$echny pracovni kroky, tj. pojezdy

nastroju, nejsou ni¢im omezeny

+ Opracovatelnost obrobk( vétsich

nez upinaci stl
+ Mozné soucas né opracovavani
vice obrobku

+ Zjednoduseni programovani na CNC
strojich nebo flexibilnich (paletovacich)
vyrobnich linkach

Bezpecnost

+ Konstantni a koncentrovana sila
« Z4dna spotteba elektrické
energie béhem obrabéni

Produktivita

+ Jednoduché a rychlé ustaveni a
upnuti obrobku
+ Drastické zredukovani
pfipravnych c¢asl

+ Rychla interakce se

systémem CAD/CAM
- Optimalizace pracovnich kroku
+ Vy$$i dosazitelna presnost a

«valita obrabéného po h

Desetitisice instalovanych systém( u vyrobct forem, vyrobcu stroju
a zafizeni, dodavateltl komponentt pro nejriznéjsi odvétvi jsou
garantem osvédcené kvality, o které se sami muzete presvédcit.



QUADSYSTE
SUPER-QUA

Automatické pFizpusobeni
se stava realitou

Pohyblivé poélové nastavce
predstavuiji jedinecnou

inovaci a feSeni, i
L, ooropie kaers “
se upinaji v

neobrobeném, ¢i
hrubém stavu.

Kde dosud platilo omezeni pro
uziti magnetickych systému kvuli

Naprosta volnost pro nebezpeci propnuti obrobku, je nyni
docileni realizovano pfirozenym pfizptsobenim L o
rovnobé&znosti a dosedaci plochy na plochu obrobku. Pohyblivé pblové nastavce se usporadavaji

paralelity p¥Fi
opracovani
ocelovych plechua

tak, aby jejich Sikmé plochy pusobily
protichidné. Toto uspofadani zamezuje
jakémukoli radialnimu nebo axialnimu
posunuti opracovavaného obrobku.

Libovolné nerovné &asti jsou bez
jakéhokoli technicky podminéného
deformovani upnuty, na magneticky
flexibilni desku.

Standardni feSeni spoc€iva v aplikaci tfi v _— .
pevnych (zaruéujicich rovinu) a vhodného DI'IV? nemozne’, nyni
mnozstvi mobilnich polovych nastavcl jednoduché
(dorovnavajicich zbylé diference), které
jsou pfipevnény na magnetické desce
pomoci jednoho Sroubu. Magneticky tok
nestabilizuje jen obrobek na pdlovém - Bezpe€né upnuti i nerovnych ploch
nastavci, nybrz také spojuje vrchni a
spodni dil pélového nastavce s
magnetickou deskou v jediny blok. + Zredukovani pfipravného ¢asu

* Moznost obrabéni ze vSech stran a
vrtani priichozich dér

+ Vice pracovnich krokti pfi jednom
upnuti

+ Pét volné pfistupnych stran
obrobku

+ Rovhomérné rozdéleni upinaci sily
na celou upinanou plochu

+ Vysoka presnost paralelnich ploch

Otoceni, hrubovani, uvolnéni (DEMAG/MAG)
a obrabéni na ¢isto 2. plochy

Otoceni a obrabéni na ¢isto 1.plochy

Kratkodobé uvolnéni obrobku
Jednoduchou deaktivaci a
opétovnou aktivaci
magnetované plochy
(DEMAG/MAG) jsou
eliminovana v§echna vnitini
pnuti obrobku, ktera vznikaji
opracovanim, resp. ubiranim
materialu. Toto je mozné bez
opétovného zapolohovani
obrobku

TECNOMAGNETE'

Bezpecnost v sile
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Elektronickeé ridici jednotky

Systémy SUPER-QUAD jsou dodavany
s nejmodernéjSimi elektronickymi
fidicimi jednotkami, které jsou
pouzitelné pro samostatné upinaci
desky nebo vicenasobné systémy. Tyto
jednotky, at jako samostatné moduly
nebo sériové spinané, jsou sestrojeny
firmou TECNOMAGNETE jako
specialni souc¢ast vlastnich produktd.
Umoznuji aktivaci (MAG) nebo

deaktivaci (DEMAG) v rychlych cyklech Vicekanalova Fidici
ca. 1-2 sekundy, podle velikosti jednotka pro Fizeni az 4
magnetizovanych ploch. Kazda fidici magnetickych desek

jednotka je vybavena integrovanym
digitalnim ovladacem, ktery maze byt
dodan v podobé dalkového ovladace
TC. Pokrokové bezpecnostni systémy
hlidaji proudovou pretizitelnost,
propojeni bezpeénostnich prvkl a
pripojeni na PLC..

Jednokanalova

fidici jednotka

pro individualni
desku

Umisténi v blizkosti obsluhy

VSechny fidici jednotky
4 jsou vybaveny magnetickou
plochou pro snadné
umisténi na kovovém
povrchu v blizkosti nebo
pfimo na obsluzném pultu
stroje.

TC dalkové ovladani

Ridici systém “Special”

Ridici jednotky v provedeni s
obsluznym pultem pro fizeni velkych
magnetickych systému nebo pro
specialni pracovni cykly mohou byt téz
dodany na prani zakaznika.

Rychlé pripojeni

Desky SUPER-QUAD jsou vybaveny
integrovanym bajonetovym vodotésnym
konektorem pro snadné spojeni s
elektronickou Fidici jednotkou.

-
e ——————

Ridici jednotky od firmy
TECNOMAGNETE umoziiuji v
DEMAG-cyklu kompletni deaktivaci
magnetované plochy a obrobku, tj. i
trisek, které Ize lehce odstranit.




QUADSYSTEM®
SUPER-QUA

Na vrcholu dalSiho vyvoje

Faze projektu

Kapsy pro jednotlivé poly jsou
zafrézovany do desky (monobloku) z
oceli, tim je zajiSténa robustnost a
tuhost systému SUPER-QUAD. Povrch
desky je tvofen poniklovanymi
plochami p6lt oramovanymi
vysokopevnostni pryskyfici pro
dosazeni potfebné otéruodolnosti. Bez
pohyblivych &asti, bez ohfevu a zaroveri
bez naroku na Udrzbu je zaru¢ena
dlouha Zivotnost systému.

Diky modernim systémim CAD/CAM je
mozné se flexibilné pfizplsobit mnoha
pozadavkim ¢etnych zakaznikd.

Vyrobni proces

Uzitim systému FMS nejmladsi
generace ve spojeni s modularni
technologii vSech komponentud (pold,
vinuti, magnetd, atd.) je
TECNOMAGNETE schopno uskuteénit

linearni a kontrolovany vyrobni postup
se skvélymi vysledky efektivnosti.
Kompletniho zakonzervovani
magnetického systému SUPER-QUAD
je dosazeno vylitim umélou pryskyfici a
jejim kontrolovanym tuhnutim pfi
konstantni teploté.

Vyzkum a vyvoj

Vénovani se feSeni problému za
pomoci nejnovéjsich technologii je
jeden z predpokladl pro neustaly vyvoj
a vyzkum.

TECNOMAGNETE'

Bezpec¢nost v sile

Diky znalosti Sirokého Know how a
nejnovéjSim zkusenostem v oblasti
magnetismu, elektroniky a vyrobnich
procest ma TECNOMAGNETE
dokonalou vychozi pozici pro dal$i
rozvoj a udrzeni se na Spici svétového
trhu v oblasti techniky
elektropermanentniho magnetismu.

Kazdy produkt jednotlivé je provéren
vhodnym zafizenim, zda odpovida

firemnimu standardu, mezinarodnim
normam a normam CE.




Standardni serie
upinacich desek se
rozdilnych typU rdznych
které se pfizplsobuji
pozadavkim podle sily,
stavu povrchu
(vzduchova mezera) a
rozmérd upinaného
obrobku. Upinaci sila kazdé
verze je zavisla na pfislusnych
rozmérech a typu polu, stejné tak jako
na konfiguraci magnetického
povrchu.

L]

Kazdy par
poli
(sever+jih)
vytvari danou
autonomni silu,
ktera neni
ovlivnéna zadnym
jinym blizko lezicim
pélem. Timto zplisobem muze byt
vypoctena odpovidajici pfidrzna sila a
nasledné také vykon stroje s ur€itymi
obrabécimi parametry.

Technické charakteristiky

Model Sila p6lu
(daN=kg) A (mm)
od do od do

Rozmér

B (mm) H (mm)

ST50/T 350 400 590 330 1070 54

HD50/T 350 230 600 330 1070 54

ST70/T 760 300 600 605 1000 54

HD70/T 760 220 580 225 990 54

HP80O/T 1000 380 620 450 990 68

moduly s vySkou 68 mm jsou dostupné na vyzadani

ST70 /T

Verze se standard ni hustotou o
velikosti pélu 70 a pfFidrznou silou 760
daN na pdl. Vhodny pro specialni
obrobky rdznych velikosti, stfedni
tloustky a s béznou vzduchovou
mezerou.

Verze se standardni hustotou péld,
velikosti pélu 50 a pfidrzné sile 350
daN na pol. Vhodna predevSim pro
upinani obrobkl vSech velikosti s
minimalni tloustkou a béznou
vzduchovou mezerou.

HD70 /T

Verze s vysokou hustotou pélovani o
velikosti pélu 70 a pfFidrzné sile 760
daN na pol. Vhodny pfedevsim pro
upinani veskerych obrobkl s béznymi
vlastnostmi povrchu a stfedni
tloustkou. Idealni pro pouziti pevnych
a pohyblivych pélovych nastavci.

Verze s vysokou hustotou péld, o
velikosti 50 a pridrzné sile 350 daN na
pél. Vhodny prfedevSim pro upinani
malych, ale i velkych obrobkl s béznou
vzduchovou mezerou, pro pouziti
pevnych i pohyblivych pélovych
nastavcu.

Vysoce vykonna verze s vysokou
hustotou polovani, rozmérem pélu 80 a
pridrznou silou 1000 daN na pol.
Idedlni pro silnéjSi obrobky stfednich a
velkych velikosti s velkou vzduchovou
mezerou i pfi pouziti pélovych nastavcu.
Vhodny také pro nadstandardni
velikosti.



Nenapodobitelné vykony

Tabulka 1: Vypocet obrobeného objemu

a = posuv mm/min

B = délka mm

C = Sitka mm

L = Sitka frézovani mm

P = hloubka opracovani mm

S = povrch obrobku mm?  (BxC)

a = koeficient mm/min (tab.2)

Q max = maximalni kapacita obrabéni
mm?*min

Tabulka 2: koeficient (0
ST50/T HD50/T ST70/T HD70/T HP80/T

druh materialu

nelegovana ocel 2,6 3,8 24 4 5
legovana ocel 1,6 2,4 14 2,4 3
litina (GG) 11 1,6 1 1,6 2

Tabulka 3: minimalni vyska
magnetického toku
(Obrobek musi dosedat na minimalné 4 pdlové mastavce)

druh materialu ST/HD50 ST/HD70 HP80
nelegovana ocel 10 15 19
legovana ocel 12 17 22
litina (GG) 17 19 27

Qmax=Sxd
~ Odvozenévzorce

L =_Q max —_Q max
Pxa PxL

p-Qmax Qmax=LxPxa
Lxa

Poznamky

+ Tyto Udaje jsou empirickymi hodnotami, které byly zjistény
zkouSkami, jez byly provedeny na obrobcich s pomérem
B/C<=2, minimalni vyska viz. tabulka 3. Obrobek upnuty
pfimo na magnetickou upinaci desku.

K uréeni hodnoty Q max. v . poméru k povrchu plochy
obrobku, viz. tabulka 4

+ Pro obrobek na dorazu hodnotu Q max. pétkrat nasobit

+ Nerovnosti jsou eliminovany pouzitim polovych nastavcu.
Pro zjisténi kapacity obrobeni na pélovych nastavcich, viz.
tabulka 5

Tabulka 4: Kfivka obrobitelnosti v zavislosti na
kvalité povrchu (Obrobek pfimo na upinaci desce)
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A=frézovano obrobek
B=hrubovano 3
C=valcovano T= vzduchova
D=kokilovy odlitek mezera
E=odlitek z piskové formy Super-Quad

Tabulka 5: Kfivka obrobitelnosti /
vysSka pdélovych nastavcu

BO%

Q max (%)
g
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h (mm)
obrobek

h = vyska pevnych nebo
mobilnich pélovych nastavcd

— Super-Quad

TENOMAGNETE

Bezpecnost v sile





